Apresentacédo da SNR
Escolha dos rolamentos em funcdo da aplicacao
v Fatores de escolha dos rolamentos: aptiddes, faamsili
v' Gaiolas
v' Estanqueidades
v' Simbolizacga
Duracéo de vida
v' Capacidade de carga dindmica e estatica
v Duracao de vida nhominal
v Duracao de vida corrigida
v Confiabilidade
Condicdes de montagem dos rolamentos
v' Jogo radial
v' Ajuste
v' Escolha do lubrificante adequado
v' Avarias mais freqlientes
Utilizacao do CD-Rom SNR Duracao de vida
Exemplos
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Montagem:Jogo radial interno

Definicao

E o valor dadeslocamento radiaiméaximo de um anel em relacgéo outro,
deslocamento medido sem cargaunidade de medida é o micjon

anel externo

jogo radial inicial

corpos rolantes gaiola

anel interno

INDUSTRY
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Montagem:Jogo, rolamento de contato angular

1) Os rolamentos de contato angular n&o tém, pelalfricacdo, jogo radial inicial

anel externo

jogo radial \g A
inicial —

( )l— gaiola v(

corpos rolantef/ - y
/

anel interno

2) Nao confunda o jogo radial e 0 jogo axial

jogo radial L/\_]
( ) jogo

axial

* INDUSTRY




Montagem:Influéncia do jogo na duracao de vida

Jogo de funcionamento
1@ Duracéo de vida

Um excesso de jogo positivo ou negativo
(pré-carga), reduz a duracao da vida de
um rolamento

Pré-carga radial 0 Jogo radial

D00

INDUSTRY




MontagemJogo radial residual

Definicao

Devido aos apertos no eixo e no alojamentanpatagemdo rolamento modifica
0 jogo radial inicial, e gera um jogo menor, é gdmwde
JOGO RADIAL RESIDUAL .

Alojamento

Wz

). 5, A

jogo radial jogo radial
inicial residual
INDUSTRY
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Montagem:Jogo radial residual apos a montagem

A férmula a utilizar € a seguinte:

J rm:JO' AJ(A])
Jm= b — tXS-t.XxS
Jo = jogo radial interno inici;
A J (Aj.) =reducao de jogo aliado aos ajuste da montagem
t = taxa de repercussao do eixo no anel interno
S = aperto do anel interno
te = taxa de repercusséao do alojamento no anel externo
Se = aperto do anel externo

t. = % de interferéncia entre a caracteristica do eixo e atedsdica do diametro
interno do rolamento que agit no jogo interno inicial do rolamento.

t, = % de interferéncia entre a caracteristica do alojamento &atpdiametro
externo do rolamento que agit no jogo interno inicial do rolamento.

INDUSTRY




Montagem:Jogo radial de funcionamento

Quando uma montagem é realizada, o jogo internmbomento jogo radial residua)
pode sereduzidonovamente pelas dilatacOes diferenciais provocgdds temperatura.
Reducao aliada a temperatura 4J (Temp.) =C . (D 4Te —d .4Ti)

C: coef. de dilatacéo do aco 100Cr6 = 1,2 x1Om / mm /°C

D: diametro externo do rolamento

d: diametro interno do rolamento

ATe: diferenca de temperatura entre o diametro exiex a temperatura ambier

ATi: diferenca de temperatura entre o diametro intee a temperatura ambiente.

O jogo resultante € go radial de funcionamentoque deve ser positivo para asseguaes

rotacéo livredeste sistema mecanico em movimento.

% . Devemogrever um jogo radialesidual
40 suficientepara compensar as diferencas
» de dilatac&o entre o eixo e o alojamento e
80° chegar deste maneira a ten jogo
NN de funcionamento que nao seja nulo!

Jogo radial
de funcionamento

INDUSTRY
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Montagem :Jogo radial de funcionamento

Caso gera|- N Em regra geral, o rolamento deve funcionar com
' um jogo radial positivo

Devemos utilizar um rolamento com um jogo radial

Interno inicial suficiente para que apos a montager

em funcionamento 0 jogo seja sempre pPositivo e nao

nulo.

Jrf = Jo - reducao do jogo por ajuste - reducao do jogo por temperatura
Jrf = Jo —4J (Aj.) —4J (Temp.)

Jrf: jogo radial de funcionamento
Jo: jogo inicial

INDUSTRY
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Montagem:Jogo radial de funcionamento

Escolha da categoria de jogo radial inicial

Devemos escolher a categoria de jogo inicial de migan que uma vez o rolamento
montado, o jogo radial residual, Jrf seja, pelo n@nno valor seguinte:

Rolamentos de esferas Jrf = (#2103

Rolamentos de rolos cilindricos Jrf = 4. (43.10-3
Rolamentos autocompensadores de esferas Jrf = 2V4dLp-3

Rolamentos autocompensadores de rolos  Jrf = 5.%2d1)0-3

INDUSTRY




Montagem:jogo radial interno

O jogo radial interno de um rolamento padréo € definido pela Norma
ISO, segundo o tipo de rolamento e suas dimensdes (diametro interno)

Exemplo: Jogo radial de um rolameg@06: Para este rolamento cujo
diametro interno € de; d = 30 mm

Jogo categoria N » 05a20um

/I 3 13a28um
/I 4 23a41pum
/I 5 30453 pum
/I 2 01411pum

INDUSTRY
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Montagem:Simbolizacéo dos ajustes

Os ajustes séo representados por uma letra e um namero.
letra mailscula para os ajustes nos alojamentos
letra minUscula para 0s ajustes nos eixos.

K7 |6

AJUSTE no l I I l Ajuste no eixo
ALOJAMENTO

& A letra indica o nivel do ajuste, que pode ir de livre a muito ajerta

% O namero indica a preciséo da usinagem e a posi¢éo das tolerémcias ¢
relacao a caracteristica nominal

INDUSTRY
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Montagem:Simbolizacéo dos ajustes

Significacao da letra ... ajustes

X0 g h ik m
ajuste d(.aslizanfjo (co-m:jogo) incerto :
alojamento G H J K M

Em vermelho os mais utilizados

Significagcao do numero... a precisdo de usinagem

<5 6 7

+) -

Preciséo de usinagem




INDUSTRY

Tolerancia =
SRR atctbor oo = EIXO




-

Montagem:Exemplo reducéo do jogo (1)
Jogo radial residual ap6s montagem

Jrm=J0-(Si.ti)-(Se.te)

Elemento do Taxa de
rolamento Suporte repercussao
. . Eixo pleno ti=08
Exemplo:rrolamento 6206 com ajustes Anel interno =
. . IXO em Cruz =
k5 (eixo) e N6 (alojamento) b=06
Alojarrllerrllto em to=07
Al . aco/chapa =0,
(1)  Tolerancia do eixo - Anelexterno _
a . Alojamento em
(2) Tolerancia do alojamento liga leve te=05
(3) e (4) jogo (+) ou aperto (-) provavei

(5) e (6) MédidSi e Se

K5 N6 Reducao devida aos ajustes
D +2 +11 2) - -14 o
(1) (2) -33 Si.tt =11,5x0,8=9,2 um
e e 0 Se.te =17 x 0,7 =11,9 pm
(3)| -5 -18 (4) -5.5 -28.5

AJ (A].) =21 pm
(5) (6) INDUSTRY




Montagem:Exemplo reducao do jogo (2)

Reducao devida a temperatura
AJ (Temp.) =C . (D 4Te—-d.4Ti)

7722272227 20° C Exemplo:rolamento 6206 ( D = 62 mm. ; d = 30 mm. ) com
temperaturas em funcionamento de 70°C (extérieur) &0°C

( (interno)

go°e c AJ (Temp.)=1,2x 10°x (62 . 50 — 30 . 60F 0,002 mm

N

Reducao total do j0ogo radial interno inicial
AJ=A4J (A.)+A4J (Temp.) =21 pm + 2 pm=23 pum

Jogo radial de funcionamento recomendado para astiemento (6206)

Jrf = (80)2x 103~ =5 um

INDUSTRY




Montagem:Exemplo reducao do jogo (3)

Escolha da categoria de jogo radial inicial

O jogo interno inicial que permitird alcancgar urggale funcionamento na ordem de 5

um para um rolamento 6206 é un jogadeegoria 4.

JO (médio) 620agrupo 4 = 32 um
Jrf =32-23 =9 um

ez

\Qg Rolamentos de esferas de contato radial

d'alésage

Diamétre Groupe 2 | Groupe N Groupe 3 Groupe 4 Groupe 5

d mm aalle} max | min max | min max min max min

20 36

28

20 | 13

10 5

0

18<d<24

30<d<40

JO (médio) 5,5 12,5 20,5 32

41,5

INDUSTRY




Estes ajustes sao variaveis
segundo os parametros de
concepcéao e de funcionamento

o

Montagem:Ajustes recomendados

Carga em
rotacdo em

relacéo ao ang
interno P<C/5

Cargas normai

1%
\°Z}

16 / k6 Caso geral H7 [ J7

l Anel livre G7 [ Hi
Anel Cargas elevada

interno m6 / p6
apertado no P>C/5 Rol. cbnicos ou

eixo cilindricos

UJ

M7 [ P7

— Carga em

rotacao em Car :
i gas normais
relacdo ao anpl Casogeral | g6/h6 P< C/5 M7 / N7

externo

Anel externo i
apertado no Anellivre em f6 / g6 | Cargas muito fortes N7/ P7

alojamento Seu suporte

INDUSTRY




Em regra geral, na montagem deve haver um dos
rolamentos imobilizados axialmente nos dois sentido
e 0 outro rolamento livre axialmente.

Apoio fixo (F)
(T2A R (77 1R G TR
G006 0[Gi00 Bil]=
R AT A 7 A Ay A

S
L

Apoio livre L1
(2R (7 7730722 77Za) (2 A
i666/66 gis
IR AR A 22 RN N
L L2 .
Ly Apoio livre L2
N~ — 22
c -;z;—2< ";\_\‘\“\ INDUSTRY
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MontagemRecomendacoes nos ajustes

(77022 WL
Montagem com dois apoios fixos l@‘ t\{\‘\i
AR

Segundo a aplicacéo, a pré-carga
para a montagem é definida
7, 7

e

regulagem _.._,.,’ ........................... “_.‘.\\_”.._
Montagem em “O




Lubrificacao:

Reduzir oatrito

Funcao do lubrificante...? eeliminar o desgaste
2
_ 1 atrit
formar umfilme entre os fil d
corpso rolantes e as pistas ime ,e graxa
ou de Ole

de rolamento para evita
contatometalico (metal
contra metal)

corrosao proteger contra

impurezas ~
acorrosao

Ajuda (unicamente a graxa) a evitar a entrada das
diferenteampurezas (ex.:lama, poeira, umidade, agua...) INDUSTRY




Lubrificagao: Formac&o do filme de dleo

Lubrificacdo desfavoravel Lubrificacéo incerta Lubrificacdo favoravel

7TV W




Lubrificacao : escolha
Graxa ou 0leo ...7?

Existemdois tipos de lubricanteutilizados no rolamentoagraxae o oleo
Utilizacao:
0leo 20%

Observacaotodos os rolamentos
impermeaveis protegidos sao -
lubrificados com a graxa e lubrificados a vie

graxa 80%

Por que 80 % para a graxa?:
-lubrificacéo facil a executar (facilidade de estmra e de utilizacdo)
- simplicidade dos mancais
-custos menos elevados

Quando o Oleo é utilizado por razdes técnicas (iddale e temperatura),
€, na maior parte dos casos, impossivel de passaa[graxa.

INDUSTRY




Lubrificacao: escolha

Graxa ou 0Oleo?
GRAXA

OLEO

»limpeza do mecanismo
»estanqueidade facil a realizs
» barreira de protecao

» simplicidade de execucao
» facil de manipular

> possibilidae de lubrificac&o definitiva

» coeficiente de atrito mais elevado
» evacuacao térmica mais fraca
» impossivel verificar o nivel de lubrificacédo

(par conséquent, esta exige uma retencao
fiavel ou um apport periédico)

VANTAGENS

» boa circulagdo no rolamento
» evacuacao das calorias

» facilidade de controle do lubrificante(estado e nivel

> velocidade elevada

(+20% em relacao com uma lubrificacdo com graxa)

» par de rotacdo fraco

INCONVENIENTES

» perfeita estanqueidade necessaria para
a montagem

> se a parada for prolongada, méa protecao contr
a oxidacao e a umidade

> risco de lubrificacao insuficiente na inicializaca

INDUSTRY




Lubrificacao:

Constituicao de uma graxa

Graxa
/\
~ N
épaississant oleo aditivos
+ + _
. EX: para evitar a
sabao mineral ou sintético CcOorrosao ou oxidagé_o’

(ex. de lithium) para diminuir o ruido, ..

Segundo as combinac0des, as propriedades da graxa
mudam

INDUSTRY




Lubrificacao : escolha
Como selecionar uma graxa ?

Critérios utilizados na selecdo de uma graxa

»tamanho do rolamento e velocidade de rotacao (= fator NDm)
»temperatura de funcioname

>tip0 de rolament@m rolamento de esferas émais facil de lubrificar que um rolardentmos)
»condicoes de funcionamento do rolameatiiente)

»carga

Propriedades de uma graxa

»Vviscosidade do 6leo de bag@rmite medir a fluidité da graxa)
»consisténcia

»>nivel de temperatura

»miscibilidade (compatibilidade das graxas)

»aditivos INDUSTRY




Lubrificacao : escolha

Como selecionar uma graxa?
Nivel de Temperatura

A temperatura do ambiente do rolamentadéterminante na escolha da graxéas

temperaturas variam de60° a + 250°Q

Se a temperatur: elevada demaisa graxa torn-se Se a temperatur: baixa demais, a graxe
muito fluida (o 6leo goteja demais) s’épaissit, 0s corpos rolantes deslizam ao inves
e o filme de dleo se brise de girar, e se bloqueiam

Q.
)

l A|“"A ‘




Lubrificacao : escolha

Como selecionar uma graxa ?
Consisténcia e miscibilidade

consisténcia

A consisténcia caracteriza o brau de firmeza da gra

Essencialmente, depende do tipo e da qualidadépmiadsissant

A escala de medicdo da consisténcia é a g¥h@s (National Lubrication Grease Institute)
A maior parte das graxas saoabmsisténcia AFalamos d&RAU 2)

miscibilidade

Entendemos paniscibilidade, a compatibilidade das graxa&ntre elas.

Regra a seguir ndo misturar as graxas que contém sabdes e Oleofedintes
(O risco é de haver uma graxa (mistura de duasjidedda (uma "maionese"), o que pode

provocar a ruptura do filme de éleo de base, dexideacdo prematura do rolamento).

INDUSTRY




Lubrificacao : escolha

Conhecimento SNR em matéria de graxas

A importancia das graxas para um bom funcionamento
do rolamento, exige que o fabricante de rolamentos

(SNR) seja unespecialistada graxa:
-mais de600 graxas nasua gama
-mais del00 graxasselecionadas e testa

-inimeros tipos de maquinas de teste e aparelhos

de qualificacéo fisico-quimica

gama degraxaspadrao SNR

MS
EP
HT
THT
GV
VX

multiservico
extréma pressao
alta temperatura
temperatura muito alta
galtas velocidade / baixa pressao
extrema pressao / velocidade baixa

;

Embalagens
(segundo as graxas)
gue vao de 50g a 180kg

INDUSTRY




Regras para uma
lubrificac&o inicial

Lubrificacao: quantidade, colocacéao

1. Selecionar a graxa adequada: cada aplicacso  <4mmEy um tipayraxa

2. Colocar a guantidade adequada

Lubrif. excessiva——> aquecimento — gripagem.
Lubrif. insuficiente ——— morte prematura do rolamento.
A graxa deve ocupar d20 a 30 % do volume livreao interior do rolamento.

Formula para a primeira lubrificacdo:G = 0 005 D.B 7

Boc
Em gramas ou em cr3de graxe N / \ largura do &iﬁ
diametro

rolamento
externo

3. Lubrificar com metodologia

O método de lubrificacdodepende do tipo de rolamento. Coloque a geatee 0s corpos rolantes
e 0s anéis. Giram rolamento com a mamtes demonta-lo a fim de que a graxa se
espalhe por tudo

Observacao geral:

Antes de seguir estes trés pontos, € necessagsegurar diampezado
lubrificante e do rolamento; a presenca de corptrahos pode ocasionar uma
deterioracao prematura do rolamento

pistola de lubrificacéo (que permite uma lubrificacdo precisa, prética e limpa)



Lubrificacao: quantidade, frequéncia
Relubrificacéo: freqtiéncia e quantidade de graxa a adicionar

A relubrificacao inclui todos os rolamentos abertos

A frequéncia de relubrificac&o depende:

- dotipo de rolament

- da relacaovelocidade de utilizacéo do rolamento/velocidade limite
(dada no catalogo),

- doambiente, da aplicacao e da temperatura

A guantidade de graxa a adicionadepende:

- dalargura do rolamento,
- de seuiametro externo,
- do coeficiente ¢ definido na pagina 42 do catalogo (segundo a frequéncia).

OBSERVACAO: os métodos para definir tanto a freqiiécia quanto a quantidade
oferecem resultados aproximados, a serem ajustadpara cada aplicacdo em funcao INDUSTRY
de sua experiéncia




Determinacao daFrequéncia base de
relubrificacao Fb (em horas)en fungao
Lubrificagéio: freqUéncia (rjc?tatgggo(.je rolamento e da velocidade de

a) Frequéncia de relubrificacao

100 000 s
Fb "
horas O
20000 3%\.&
10 000 \‘*-' : —Rit & rotule
sur rix
5000 - Rit 4 Rix
coniques
3 000 : = :
zsoomm » S s N ‘“ﬂ--m_...:______; ~RIt & RIx
5] M"”"--. == cylindriques
1000 ==:——. “‘u___i == | Rita billes
o : : S =2
300 ""'--\...,_
200
i | Velocidade de rotagéo real
Se2REBBEILBHEERRNSE8 R
5 & 85 &8 5 8 5 8 8 68 88 8 049 - \Velocidade de rOtaQaO IImIte(graX INDUSTRY

i
w
o




OBSERVACAO: os métodos para definir
tanto a frequéncia quanto a quantidade
oferecenresultados aproximadosa serem

Lubriﬁca(;é_o:freq(jéncia ajustados para cada aplicagdo em fungdo da
experiéncia

b) CorrecOes da frequéncia de relubrificacao

Afrequéncia de basé&lp) deve ser corrigida com os coeficientes abaixofwemao das
condi¢cGes do meio no qual funciona o rolamento.

Frequéncia corrigidaFc = Fb x Te x Ta x Tt

Condicoe Meio Aplicacgac Temperatur
Poeira Com choques LIZm B b e
Umidade vibracdes Graxa alta

Graxa padrao temperatura

Condensacao| Eixo vertical

1
Coeficientes Te Ta - Y
Meio 072009 072009 750 =
V)
Forte 0,4a0,7 0,4a0,7 75° a 85°
Muito forte 0,1a04 0,1a04 85°a 120°
120°a 170° INDUSTRY




Determinacao do coeficienteem
funcédo da Fc em horas, a aplicar

Lubrificagao:quantidade gracas a formula:
: . P=DxBXxc
C) Quantldade de graxa a ad|C|Onar D: diametro externo do rolamento.

B: largura do rolamento.

_ . para obter geso de graxa a
FrequUéncia corrigidac em horas adicionar

10 000 .

5000

3 000 Max
20040

1000

AN

500 P
30 =
Eﬂﬂ L =

100 =

50

0
20 L

10 o - C = coeficiente
2 E g g % 3 % 8 &  corretor

OBSERVACAO: os métodos para definir tanto a frequiéncia quaaisaatidade
oferecenresultados aproximadosa serem ajustados para cada aplicacao em funcao S

experiéncia

45




OBSERVACAO: os métodos para
definir tanto a frequiéncia quanto a
guantidade oferecenesultados

Lubriﬁca(;é_o:freq[_]éncia’ quantidade’:\proxmados a serem ajustados
para cada aplicacdo em funcéao da

d) ExemDIO' experiéncia

22212 EAB33, engraxado com uma graxa padrao,
gue gira a 1500 rpm, em meipulverulentce a
90°C, sem choques nem vibracoes fortes.

22212 EAB33 : Velocidade limite = 3900 rpr

- == § §N
I rn3 g pll Eal=

Velocidade utilizacdo 1500

Velocidade 3900
Limite
Meio pulverulento memp (=05
Sem choques violentos w=ssdp Ta =0,9

a 90°C =)  Tt=0,3
Frequéncia corrigida = 2300 x 0,5 x 0,9 x 0,3= 310 horas

= 0,38 == Freqiéncia de base= 2300 hora

INDUSTRY




Lubrificagao:freqléncia, quantidadg

d) Exemplo. (Cont.):
22212 : Fc = 310 horas, onde= 0,003.
Diametro D=110mm; largura B=28mm.
Peso de grax@= 110 x 28 x 0,003 = 9 gramas

OBSERVACAO: os métodos para
definir tanto a freqliéncia quanto a
guantidade oferecenasultados
aproximados,a serem ajustados
ara cada aplicacao em funcao da
experiéncia

Adicionaremos 9 gramas de graxa a cac310 horas

Frequéncia corrigida Fc em horas

Il

10 000 =

5000

3000

— i

2 000
1000 =f=—f=—r= .L=I=
i

310
s

100 ===

S0 -

30 G

20 |

10 4—

@ = B :'--'-I'.'-.-
g 5 § 8 0,003 &

! : g




= Ferramentas de lubrificacao
Lubrificacéo: Pistola de lubrificacao

E uma ferramenta de lubrificag&o...

- precisa, gracas a um nivelamento especialemente criado pela SNR e uma

embouchure que permite introduzir a graxa no local preciso (entre 0os corpos

rolantes e os anéis)
- pratica e limpa, - permite lubrificar com uma s6 m.
- emprega uma cartucho fechado SEM RISCO de
poluicao externa
- compativel e polivalentea pistola é compativel com os cartuchos de
graxa padrao (500 ¢n

=
=
o
Z
p)

INDUSTRY




Lubrificag&o: Lubrificador automatico | ¢

»>limita as intervencdes ndscais de riscoou dedificeis acessos

»reduz os custosda funcéo lubrificacao
»permite undebito regular
»>eéinofensivopara o meio ambiente (gas nao explosivo e naamafle!)

homologacbes CERCHARe INERIS (material elétrico utilizavel em atmosfera explagiv
»>aparelhgrogramavel

»podemogarar seu funcionamentoreprograma-lo

> perfeitamentémpermeavel (podemos imergi-lo) e utiliza-lo enéio importa qual
posicao

> diversas graxaglisponiveis (EP, HT, VX e AL1)




Lubrificacao: Lubrificador automatico

OPERATION DIAGRAM

N7 Foveror’

SﬂMﬂmQMDtmhn

;;g

indicator light.

1. Selector switches.
2. Indicator light (blip).
3. Electrochemical cell.
4. Expandable membrane.
5. Inert gas.
6. Piston.
7. Lubricant.
8, 1/4" threading for gas NPT.
8. Protection cap.
10. Outlet plug.

INDUSTRY




Principais causas de destruicao dos rolamentos

18 % Poluicao

- entrada de liquido em servico
- de abrasivo em servico
- de particulas na montagem

10 %
Montagem incorre

- montagem brutal

- aguecimento excessivo
- ajuste e jogos

- aperto dos mancais

- defeitos geometricos

2 % Diversos

- defeitos de regulagem
- defeito do rolamento
- passagem de corrente elétrica

70 % Lubrificacao
- escolha do lubrificante
- quantidade (demais ou muito pouco
- frequéncia
- colocacao

INDUSTRY




INDUSTRY

Rol. esférico Rol. conico




Montagem:Brutal

Quebras devidas a uma montagem brutal Ruptura de uma junta devida a uma montagem brutal

.

Arrancamneto de matéria na pista por Marcacdes na borda da pista pela montagem
realinhamento forgcado No eixo com apoio no anel externo



Defeito geométrico do eixo e  Defeito geométrico do eixo e Deterioracao do cone devida a u
do alojamento em rol. de do alojamento em rol. cénico defeito de alinhamento INDUSTRY
esferas




Oxidacao na parada Oxidagao em funcionamentopxidaca - ‘ i
(entrada de liquido) (entrada de liquido) (er:trzgzodi ﬂgi?daos Lerimglrji;}gg)gnéa;mento

Desgaste por Entrada de particulas duras
entrada de abrasivo (metal,plastico...)




Lubrificacao

LUBRIFICANTE INSUFICIENTE

Riscos no centro das pistas Gaiola desgastada
FALSO EFEITO BRINELL

Rol. de esferas Rol. de rolos




DeterioracOes provocadas por defeito de isolamento

Deterioractes devidas a um mal isolamento no solo da maquina durante as
paradas prolongadas e na presenca de vibracoes.

Aparicao de marcacOes deixadas pelos corpos rolantes




Observacoes no transporte de rolamentos

Podem aparecer deterioragcfes locais nas pistas ou nosaotpotes provoados
por um transporte inadequado ou provocadas pela presencsaibdecoes
transmitidas ao rolamento. As deterioracbes aparecenngarte sob formas de
marcacoes com bordas mais ou menos definidas.

Os rolos deste rolamento foram danificados
durante o transporte. A origem da deterioracao
€ devida as vibracdes. Nenhuma protecs:
estava prevista para o rolamento.

Anel externo do mesmo rolamento.
Constataos as mesmas marcas
provocadas pelas vibracdes




Vibracdes axiais

Oscilacbes



Diversos:

Passagem de corrente elétrica sobre

um anel interno
/N




Diversos: Arco elétrico sobre um anel
iInterno
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Servico analises dos
rolamentos

!

Determinacio das causas de
destruicao

!

Minimizacao do custo de
manutencao

DEMANDE EXPERTISE ROULEMENT

CLIENT: Date:
Adresse:

Personne & contacter:
Tél:

Symbole du roulement: Quantité de roulements:

Motif du retour:

1. Machine:
2. Organe:

3. Durée de fonctionneme:

4. Vitesse:

5. Lubrifiant utilisé: Huile () Graisse ()
Réf.:

6. Ajustements: Arbre: Logement:

7. Ambiance (dans laquelle fonctionne le roulement):
8. Température d'utilisation:

9. Autres renseignements:

10.Paramétres électriques:

Alimentation : Courant d’alimentation :
Résistance de charge: Courant sur le collecteur (sortie):

— Les roulements expertisés restent a la dispogitiociient pendant 3 mois.
— Cette fiche doit parvenir immédiatement avec ldesuroulements a expertiser a ladresse suival]
A lattention de Mr. MOENNE-LOCCOZ Eric- Service RRICATIONS TECHNIQUES

SNR ROULEMENTS- 1,Rue des Usines — 74010 ANNECYDEK

te :

INDUSTRY
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- A . , . Assisténcia realizada as pedreiras de
Assistencia tecnica Thivier em Dordogne (Franca)
na montagem Montagem de quatro rolamentos esféricos

em um triturador primario




