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= Premier: mais que uma linha de produtos,

\ > p.uma filosofia de grande fabricante

Otimizar cada produto conforme a sua

finalidade, sem aumentar os precos,

€ a nossa filosofia como fabricante.

Esta perspectiva se manifesta
especialmente na estratégia Premier.
Consiste em oferecer, como standard,
isto €, como padrao, desempenhos de
altissimo nivel. Estas qualidades
inerentes ao produto e a disponibilidade
dos nossos especialistas, com o intuito
de lhe oferecer as solugdes mais

eficazes para a sua produtividade.

Os rolamentos autocompensadores

de rolos SNR sé&o os primeiros a se

beneficiar desta filosofia Premier.




Rolamentos projetados
para condicO0es extremas
de funcionamento

Os rolamentos autocompensadores de rolos séo
destinados a aplicacdes extremamente rigorosas,
em especial nas indUstrias pesadas do tipo side-
rurgia, papel e celulose, minas e pedreiras...

Eles precisam suportar cargas elevadas, sérios
desalinhamentos, ambientes poluidos, choques,
vibragbes. Estas condi¢cdes requerem qualidades

mecanicas excepcionais.

Avancos bastante
significativos

Os engenheiros e pesquisadores da SNR se dedica-
ram nestes Ultimos anos na sele¢do dos materiais, no
design do produto, na cinematica dos rolamentos, nos
processos de fabricacdo... e os resultados destes
esforgos séo espetaculares.

Os primeiros a se beneficiarem da tecnologia Premier,
os rolamentos autocompensadores de rolos SNR
tiveram sua capacidade de carga aumentada em

18% e a vida util em 75% no minimo.

Assim, a SNR esta Ihe oferecendo rolamentos mais

confiaveis, de maior desempenho, exibindo uma

relacéo qualidade/preco jamais atingida até entéo.

@ SNR,
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®™Uma linha tdo extensa
p quanto seus desempenhos

sensadores de rolos SNR
H0: e em todos os aspectos:

............. il - Forca de atrito reduzido até 30%, diminuindo,
assim, a temperatura de funcionamento, o consumo

a inclu ~ de energia e de lubrificante.

- Velocidade de funcionamento aumentada de

- maneira sensivel, possibilitando, desta maneira,

ampliar seu campo de aplicacoes.

- Aptidao para altas temperaturas de até 200°C
para os rolamentos de caixas metélicas. A estabili-

S dimensoes, 0 que

dade dimensional é obtida mediante um tratamento

térmico especifico.
as agﬁes.
— - Aptiddo ao desalinhamento de +/- 0,5° sem
------ es N0S Novos - . =
— reduzir a capacidade de carga e até 1°30’ no caso
5 dimensdes das
— . = de cargas fracas.
lobais da instalagéo

MERCADO

no minimo na vida uGtil.



CondicOes variadas,
solucoes adaptadas

Segundo as aplicagBes a que se destina, um rola-
mento autocompensador de rolos ndo é submetido
as mesmas provas. A linha SNR se subdivide em 9
séries, cada uma delas sendo adaptada a condi¢des
especificas.

Assim, a SNR l|he oferece rolamentos de volumes
reduzidos, adaptados as altas velocidades: série
23000 e rolamentos de secao mais larga como a
série 22300, especificamente adaptada as cargas
elevadas.

Estes rolamentos sdo encontrados com folgas reduzidas e aumentadas (C2, C3 e C4), com furo de centragem cilindrico e
conico (K), com caixa poliamida coberta de fibras de vidro (G15), com chapa de ago (A) e maciga de latdo (M) com uma ranhura
de lubrificagdo (W33). A série EF800 foi criada para atender as exigéncias especialmente rigorosas dos mecanismos vibratorios.

O




B 8 % 91 92 93 04 95 9% 00 01 02 03 04 05
=== Duragéo da vida Gtil média Anos
—— Limite de aceitagéo pela SNR

Duracao da vida util nominal corrigida (L,)

Lna = 31.32.33.L10

a; = coeficiente corretor para confiabilidade diferente de
90%.

a, = coeficiente corretor em funcdo do material utilizado,
da geometria interna e da execugéo do rolamento.

a; = coeficiente corretor segundo as condi¢des de fun-
cionamento considerado igual a 1 nas condi¢des
de funcionamento normais.
vida atil nominal de base.

*Da moldagem ao tratamento de
psuperficie: controle total do aco

Qualidade da moldagem
€ pureza das ligas

Para atender a condi¢Bes extremas, 0s rolamentos
autocompensadores de rolos exigem um ago perfeito.
Dois elementos séo determinantes: a observancia ao
processo de moldagem e a limpeza inclusionaria. Os
fornecedores de aco da SNR sé@o selecionados, no
mundo todo, de acordo com estes dois critérios. A
parceria desenvolvida com eles garante um abasteci-
mento estavel e uma perfeita rastreabilidade.

Mesmao neste constante aperfeicoamento da preciséo
das suas medidas, a SNR conservou 0s mesmos
principios de testes que vem utilizando ha trinta e
cinco anos. Esta constancia nos principios é preciosa,
pois possibilita julgar e controlar a evolucéo dos seus
acos em varias décadas.

Uma vida util
praticamente duplicada

J& ha 15 anos as melhores aciarias mundiais atin-
giram um critério de desempenho minimo de 250
horas para o0 agco 100 Cr6 nas condi¢6es dos testes
da SNR, que s&o ainda mais rigorosos. O trabalho,
em parceria com nossos fornecedores, possibilitou
lancar no mercado uma nova qualidade de agco que
comporta o critério de desempenho para além de
450 horas, patamar abaixo do qual a SNR recusa
qualquer aco.

Quando os dois anéis foram executados nesta
nova qualidade de aco, foi possivel integrar um
coeficiente a, igual a 1,75 no calculo da duracéo da
vida util corrigida. Trata-se de um valor minimo
garantido. Na realidade, este indice é amplamente
ultrapassado, ja que a média dos lotes de aco utili-
zados permitiriam aplicar um fator de 3 ou 4.

Ao se fixar neste valor minimo, a SNR optou pela
seguranca para todos os tipos de aplicacéo.



| Protocolo de teste

A SNR qualifica sistematicamente o desempenho de
cada fornecedor e de cada aco através de bancos
de testes denominados FB2. Trata-se, de fato, em
testar o desempenho intrinseco do material aplicado
no rolamento, liberando-se completamente dos
paréametros que poderiam ser imputados a geometria
do rolamento.

O teste consiste em solicitar, sob fortes cargas e a
uma velocidade de 1500 tr/min, um grande namero
de sondagens e dai deduzir a duragdo da vida (L,,)
atil atingida por 90% de referidas sondagens.

Tratamento térmico: uma
armadura contra o desgaste

O tratamento realizado especificamente sobre os
rolamentos autocompensadores de rolos garante a
estabilidade dimensional, inclusive em temperatura
altissima. Este tratamento confere ao rolamento suas
propriedades de uso: resisténcia ao rompimento e ao
desgaste, tenacidade. O endurecimento dos agos
através do processo de témpera seguido de reveni-
mento possibilita obter uma estrutura martensitica de
dureza elevada e de tenacidade adaptada, que
permitem que 0S NOSSOS rolamentos suportem as
mais extremas condi¢fes de funcionamento.

Tratamento de superficie
da caixa: uma otimizacao
da lubrificacéo

As caixas de chapa de aco dos rolamentos SNR  exercendo assim o papel de bomba de 6leo. Isto
Premier recebem um tratamento anticorrosdo de  possibilita garantir uma pelicula de lubrificante no
tipo fosfatacdo - impregnacéo de 6leo que modifica  contato da caixa com os rolos e o anel interno,
a estrutura do aco da superficie tornando-a porosa, limitando o desgaste proveniente de atritos.
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ulacéo simples,

xtraordinarios

pensadores de rolos SNR
tos de um minimo de elementos,
s sendo _assegurada pelos trilhos e
Jucdo do numero de pecas é deter-
a 0 controle dos parametros (dila-
------- as...). Assim, gracas a supressao
eduzem-se 0s atritos, aumenta-se a
pacidade de carga é otimizada.

| capacidade
Arga maxima,

..... dade dos acos, a capacidade de
ento depende essencialmente
) e da dimens&o dos corpos rolantes.

los dos rolamentos autocompensadores de

emier sdo de maiores dimensdes e
erosos. Os caminhos redesenhados
melhor reparticdo das cargas.

im també

cdo o permite.

®

_

R —ormulacdo, geometria:
pa eficacia em trés dimensoes

--- Design antigo.

Rolos de maior didmetro gracas a uma reducéo
correspondente da espessura dos anéis autorizada
pela melhoria do aco e das técnicas de tratamento
térmico e de usinagem.

Rolos de maior comprimento, gragas a supressao
das saliéncias cuja funcéo da guia foi retomada pelos
percursos do rolamento e pela geometria da caixa.

Percursos de rolamentos otimizados, garantindo:
- Maior raio de trabalho do cilindro no percurso,
gracgas a supressao das saliéncias laterais e centrais.

- Melhor reparticdo das cargas pela otimizagédo das
curvaturas relativas, de maneira a obter uma distri-
buicdo homogénea das exigéncias ao longo da
geratriz dos rolos.

- Uma melhoria do contato cilindro - percurso gracas
ao melhor controle das formas e das condi¢cfes de
superficie, devido ao uso de novos meios de
controle e de usinagem.



Otimizagdo da geometria das caixas por simulagéo

Em um rolamento, todos os parametros interagem.
E essencial agir conjuntamente sobre a geometria,
a lubrificacdo, os atritos, para chegar ao melhor
ajuste. Neste trabalho de pesquisa, a SNR dispde
de duas ferramentas: os testes e softwares de analise,
alimentados por décadas de experiéncia.

Assim é que a supressao das saliéncias, a guia dos
rolos pelo trilho e a caixa foram validados por deze-
nas de milhares de horas de testes de resisténcia e

Meios de fabricacao a
altura dos desafios
da linha Premier.

Os nossos engenheiros ndo pesquisam apenas o
melhor produto, mas também os melhores métodos
para garantir a qualidade em grande série.

E compromisso da SNR, por exemplo, garantir
uma precisao e uma regularidade de tolerancias

equivalentes, tanto nas caixas macicas, como na

chapa de aco e moldados.

As linhas de fabricacdo e de controle foram homo-
logadas sob a forma de especificagcdes precisas.

Conjugar a qualidade e a produtividade, excluir

Testes e calculos: experiéncia SNR
para definir a solucao ideal

testes de qualificagdo em série.

Os nossos programas de analise integram simulta-
neamente todos os parametros: cinematica, visco-
sidade do lubrificante, geometria, cargas. Eles déo
acesso a mais de 1000 solugBes possiveis para um
rolamento de um mesmo envelope dimensional
padréo (ISO), o que nos possibilita, assim, oferecer
solucBes de exceléncia, em funcéo do tipo de caixa
utilizada.

todo e qualquer desvio de tempo: estes principios
possibilitaram & SNR algar-se ao nivel mais alto das
industrias aeronautica e automobilistica.

Gracas a um sistema de garantia da qualidade
na producédo e a um trabalho de aperfeicoa-
mento continuo nas mMaquinas e Nos pProcessos,
0 acabamento dos rolamentos Premier atinge

niveis de regularidade raramente obtidos.
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BN%_ Caixas: a coluna vertebral
b do rolamento

A otimizacao dos diversos tipos de caixas, disponiveis

a, chapa de aco, liga de cobre, possibilita evitar

YN 11 A

cas a0 seu material que

elasticidade, assim como
0: cada fileira de rolos tem a

_dos rolos, em funcéo do design
, obtido gracas ao processo de

‘‘‘‘‘ jurando uma grande seguranca.

aGao facilitada pela formulacéo da

uras dispostas na extremidade externa,

nte de atrito poliamida - aco. Esta
L uma boa reparticéo da pelicula de

' ruido, gracas ao material utilizado.

------ Corrosao: nenhuma alteracéo da
senca acidental de &gua. Insensibilidade

nos elétricos, assim como a inimeros

0S ou eletroquimicos.



SERIE EA SNR PREMIER
AplicacOes gerais e temperaturas extremas

Caixa de chapa de aco

Este rolamento destina-se a todas as aplicagdes gerais e, mais especialmente, quando a temperatura
de uso é superior a 150°C.

- Resisténcia as temperaturas altas e baixas:
de -60 a +200°C gracas ao tratamento térmico de - ) ;
S amers - grag . AR g S
estabilizagéo dimensional dos anéis do rolamento, ll‘ _
complementado pela escolha de um lubrificante

adequado.

Centragem exata da caixa, sobre a superficie reti-
ficada do percurso de rolamento do anel interno e
sobre os corpos rolantes, o que resulta em uma
precisdo de guia bem maior.

Guia precisa dos rolos mantidos pelos alvéolos, |4 linguetas de
guiagem e de

cada um dotado de 4 linglietas de retengdo com gf;gfo dos
fosfatagdo regulada para um controle perfeito da | rolantes
por

alvéolo

posicdo dos corpos rolantes sem acréscimo de
pecas adicionais. Isto garante atritos e aqueci-

mentos minimos, dai uma melhor duragdo dos
servicos e reducao da manutencéo.

Arremate das arestas
da chapa

- Seu tratamento de superficie (fosfatagao - impre-
gnacdo de 6leo) diminui o coeficiente de atrito e
os desgastes, dai uma melhor aderéncia em

Mistura
lubrificante

velocidades elevadas.

- Excelente lubrificagdo decorrente da forma da
caixa que aumenta a reserva de lubrificante no
rolamento e facilita o fluxo.

A série 24000 é uma série muito extensa, com rolos bastante longos, o que lhe confere a capacidade
6tima, ideal. Por esta razdo, a SNR optou por conservar a saliéncia e o aro central.

)



S Caixas: a coluna vertebral

]

P (0 rolamento

- Guia perfeita dos rolos no plano radial e boa
reparticdo dos esforcos rolos-caixa através de
alvéolos que envelopam os corpos rolantes.

altas velocidades.
S corpos rolantes com
nel interno. A auséncia

tar todo bloqueio no

E EF800 SNR PREMIER
AplicacOes vibrantes
_macica de liga de cobre (latédo),
Jem de tolerancias e folgas internas reduzidas

S, tais como encontrados nos crivos, britadeiras, trituradores ou equipa-
)ublicas sao as aplicacdes mais dificeis para o rolamento autocompensador de rolos.
s vibracdes pela caixa monobloco
------ ue minimiza os fenébmenos de
tores de rompimentos.

) reforcada dos rolos sob vibracdes
laterais do anel interno e ao

a folga final ap6s montagem. Para
funcionamento em ambiente

as tolerancias sobre o diametro externo,
) de centragem e sobre a folga interna

special: C4, posicionado a 2/3 final apés montagem. Este tipo de folga especial
ancia, para bem controlar a folga também é encontrado nas classes CO e C3.

2)




Guia de opcodes
das caixas

Critérios de selecdo Série EF800 Série EG15

Aplicacdes Gerais Dificeis Vibratorias Gerais

. . Aco, . . Poliamida 6.6
Material da Gaiola tratamento Liga de cobre Liga de cobre (com 25% de
de superficie fibras de vidro)
Temperaturas Até 200°C Até 200°C Até 200°C Até 120°C
em continuo

e 150°C em picos

Resisténcia aos
choques e as * * % * k Kk k % * k k *x % * * k% %

vibracdes

Resisténcia
aos atritos * % * * % % * * % % % * k% % % %

Resisténcia
ao aguecimento
* Kk kK * * Kk ok K* x * Kk kx Kk *x * K *

* K % : média
* * *x % : boa

* % % % %x excelente

)
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&% Uma lubrificacdo adequada:
p,Uma garantia de vida longa

_______ to essencial para o bom funcionamento de um rolamento.

--------- evem-se a defeitos de lubrificacdo. A viscosidade entra
maneira como se da a reparticdo do lubrificante entre os
netria e ao estado da superficie. Este ponto foi particularmente

----- autocompensadores de rolos.

dispor de um - Definicdo e material das caixas:

-

= = tam.e-nte 2 = Caixa de chapa de aco com tratamento de

0 fluxo do lubrificante — = = -
S - fosfatagao-impregnacdo de oleo que permite
nente de uma pelicula de -
reter o lubrificante.

* Caixa macica de latdo cujas propriedades
autolubrificantes reduzem os atritos a grandes

lubrificac&o: e

alargamento da ranhura * Caixa de poliamida coberta de fibras de vidro
de lubrificacdo e au- dotada de aberturas dispostas na extremidade
mento do didametro dos externa para facilitar a lubrificagéo.

3 furos de lubrificagéo Lubrificacdo também facilitada pelo contato
situados no anel externo, poliamida-aco em nivel dos rolos e pelo material

para facilitar as relubrificagdes. muito resistente, a falta de lubrificacéo.

| Conselhos de lubrificacéo

E fundamental obter uma lubrificacdo satisfatoria desde os primeiros giros do rolamento. No caso de
lubrificagdo com graxa, € preciso se certificar de que a graxa ocupe realmente o volume disponivel e,
em especial, o espagco compreendido entre a caixa e o anel interno.

Para obter mais informacdes sobre lubrificagcdo e produtos da SNR, consulte a pagina 35.



LubSolid SNR:
a lubrificacdo permanente

O rolamento autocompensador com dupla carreira
de rolos, em razdo do seu conceito interno que
expulsa a graxa dos contatos corpos rolantes/trilhos,
€ o0 rolamento que mais consome graxa. Mesmo
totalmente vedado, ndo possibilita a lubrificagdo
permanente. Por este motivo, para fins de um fator
de velocidades N.Dm = 100 000, a SNR propde um
novo conceito de lubrificagdo denominado LubSolid.

O conceito LubSolid é uma matriz de polimero
poroso, contendo uma grande quantidade de 6leo.
Esta matriz preenche o volume livre do rolamento e
possibilita conter de 3 a 4 vezes mais 6leo do que
seria possivel com uma graxa classica.

Desempenhos espetaculares
nas seguintes aplicacdes:

- Rolamentos submetidos a oscilagdes de fraca
amplitude em que o risco do surgimento do falso
efeito brinell é importante. Com LubSolid SNR, o
desempenho pode ser multiplicado por 20 em
relacdo & melhor das graxas.

- Rolamentos submetidos a uma forte centrifuga-
cao (4000G). A graxa € ejetada instantaneamente
do rolamento enquanto que a LubSolid possibilita
funcionar durante milhares de horas.

Os rolamentos com LubSolid também atendem as
especificidades das aplicag@es do vacuo, que solicita
ainda mais do lubrificante, provocando a evaporacao
do 6leo e do setor alimenticio, em que o0s riscos para
a salde sdo importantes.

Com
LubSolid

Quantidade

- de 6leo

L contida em
100/ um rolamento
\_/ com LubSolid.

¢a vids ot

As vantagens do LubSolid:

- Maior duragao da vida util. O coragéo do rola-
mento é permanentemente nutrido de 6leo.

- Nao é necesséria nenhuma relubrificagéo.
- Protecdo ambiental.

- Aumento da vedacado: protecdo em caso de
agresséo de poeira (que melhora ainda mais com a
adicdo de graxa no corpo do mancal).

SNR coloca-se a sua disposicéo para
estudar com vocé a utilizagdo deste
conceito nas suas aplicacdes.

Sem
LubSolid

B Quantidade

= de éleo

- contida em

| 100 um rolamento
\_/ lubrificado.




EN% Velocidades: entender melhor
para otimizar as escolhas

- Método de lubrificagdo:

ual s € un banho de 6leo com um nivel de 6leo até o centro do

corpo rolante inclusive, na posicdo mais baixa.

- Linha de tamanhos do rolamento: até um diametro
de furo de centragem de 1.000 mm inclusive.

- Folga interna: grupo « N ».
- Eixo de rotagéo do rolamento: horizontal.

= - Anel externo fixo.
) I'olal mento Sobre (0]

As condictes de referéncia para a lubrificacdo com
. graxa séo escolhidas de maneira que a velocidade
eferéncia do rolamento —_——— — —— —
= de referéncia térmica seja idéntica a da lubrificacdo
- por banho de 6leo.
5 X Co, (5% da carga

arga radial pura).

al sem aditivos, extrema

0, = 70°C, a viscosidade cine-
2 /s (ISO VG 32).

te admiss| Entre em contato com o seu interlocutor SNR,
0mo a resisténcia ao rompimento caso queira ultrapassar a velocidade limite
onstituintes do rolamento. admissivel mencionada no quadro encontrado
mais a frente. (p23-27)

)



f,: coeficiente funcéo da dimensao ligada a carga real aplicada

fo
1_
V) P/C=0,1
. 08 ~_
Velocidade N T
pe - ! =0, \

térmica de ol K

funcionamento  _ |pcoos |

admissivel 0.4 |PrC=04 ’\‘\"\L\N

—a

//

A velocidade de funcionamento 0,3

\\\\
P/C=0,5 \\":.\*\"\n\\

admissivel nygy, € a velocidade — ,

de rotagdo em que a temperatura

0,1
média do rolamento atinge o valor
. - . 0
limite admissivel nas condi¢Ges 0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 5doo
de funcionamento reais. (mm)
f f,: coeficiente funcao da carga ligada a viscosidade real do lubrificante
\%
12

Para um calculo simplificado
da velocidade térmica de

funcionamento admissivel,

multiplicar a velocidade
de referéncia ny, pelos /‘———*7 N -
- VG 46
coeficientes fy e f //
R 09
utilizando os gréficos. / /
Nagm = Ngy X Ty X f VG 68
adm or~ 'p A lv 08

07 VG150

Para um calculo matematico

mais preciso baseado na norma,
utilizar a férmula apresentada
no encarte abaixo.

0 0,05 0,1 0,15 0,2 0,25 0,3 0,35 0,4 0,45 0,5
p/C

Céalculo matematico baseado na norma

A norma possibilita efetuar-se um calculo mediante o uso de todos os parametros que se pode informar
em vez e no lugar dos valores de referéncias.

Em especial, pode-se levar em conta:

- acargareal P,

- 0 desvio entre temperatura ambiente e temperatura interna do rolamento A6,

- a viscosidade real v.

A equacéo ou balanco a equilibrar para determinar n,y,, € a seguinte:
TT X Nggm

30

d,, = diametro médio (D+d)/2
A, = area do raio de trabalho do rolamento A, = TU (D+d)B
g, = 0.016 (A6/50) (A,/50000)°%*w/mm? si A, > 50000 mm?

X [10,7 fOr X (V X nadm)Z/3 X drn3 v f1r X Px dm] =10°x gr X Ar

f,: coeficiente de atrito ligado a carga oriundo da norma ISO 15312 Anexo A (valores informativos)
fo,: coeficiente de atrito ligado a velocidade oriundo da norma ISO 15312 Anexo A (valores informativos)

A resolugéo desta equagdo pede um processo iterativo. Partindo de um valor inicial nulo ou fraco para n,g,, incrementa-se
o valor de n,y, até a verificagao da igualdade.
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NS [Nnformacdes técnicas:
kpontos basicos

s SI Este angulo, porém, deve ser limitado, de maneira a
nto da ordem permanecer em valores compativeis com o sistema
de vedacao utilizado.

rgas mais fracas.

A linha EF800 tem tolerancias restringidas no diametro
isdo normal: Norma  externo e no furo de centragem, como também uma
L SNR pode entregar rola-  margem de folga reduzida. Com elas é possivel

reduzidas em uma ou varias  dominar melhor a folga residual apés a montagem, a
> centragem, diametro externo,  qual deve ser a menor possivel.

Anel interno — Tolerancias reduzidas de alesagem

Distancias em microns
Diametro interno Gy, @ 0 0 0 0 0
cilindrico -9 -18

0
-120

0
-150

0 0 0
-200 -250 -300

Largura

Anel externo — Tolerancias reduzidas do diametro externo

Distancias em microns
Diametro By O -5 -5 -5 -10 -10 -13 -13 -15
externo -13  -13 -18 -23 -23 -28 -30 -35

lem a mesma tolerancia de largura que o o anel interno.

)



| Folga interna
Folga radial

A folga radial é definida pela norma ISO 5753. Os
valores sdo diferentes para os rolamentos com furo
de centragem cobnico, em razdo da forte reducao
da folga interna no momento da montagem dos
mesmos em suas cargas suportadas.

Linha EF800: uma ampla faixa de escolhas dispo-
nivel para atender as aplicagdes comuns: C4 para
a execucao padrdo EF800, C3 para a execucao
EF801 e CO para a execucdo EF802. Estas folgas
sdo reduzidas aos 2/3 superiores do valor de folga

considerado para assegurar o dominio da folga
final ap6s montagem.

Ordem de grandeza folga residual J,,,, recomendada:
Jim=5.Vd.10°

Para atender as exigéncias das diferentes montagens
e condicBes de funcionamento, a SNR oferece, na
execucdo de base, rolamentos de folga normal e,
mediante pedido, rolamentos com folga radial
aumentada C3, C4...

Toleréncias de folga radial reduzidas

Com diametro interno cilindrico

Folgas em microns
Grupo de folga ~ minimo 50 60 75 90 110 135 160 190 200 220 245
EF801 (C3) maximo 60 75 90 110 135 160 190 220 240 260 290

265 290
320 350

Com didmetro interno conico (conicidade 1/12)

Folgas em microns
Grupo de folga ~ minimo 55 65 80 100 120 145 175 195 220 245 275
EKF801 (C3) méaximo 65 80 95 120 140 170 200 230 260 290 320

295 330
350 390

Folga axial

Como a folga axial J, é funcdo da folga radial J,, é
possivel calcula-la utilizando-se a formula aproxi-
mada seguinte: J, = 2,27 Y, . J,

)
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w Informacoes técnicas:
¥pontos basicos

nsulte o capitulo

montagens periodicas geram  Série EF800 (condigdes: aplicagbes vibratorias e

--------- iNcias geomeétricas e das for-  cargas giratorias): os ajustes indicados para os cofres
nomento da montagem novos sao 0s seguintes:

g =" lo l/enflcar el s ajuste apertado no nivel do compartimento: classe P6.
metrias; em especial, no nivel do
de lubrificacio W33 - ajuste deslizante no nivel de eixo: classe g6.
a fosfatacdo do cofre na
‘tampdes de matéria.

todas as garantias para remontar
nestes cofres desgastados.

)



Furos de centragem
cilindricos e conicos

A grande maioria dos rolamentos autocompensa-
dores de rolos SNR Premier é encontrada com furo
de centragem cilindrico e cbnico (conicidade 1/12)
identificados pelo sufixo K. Os rolamentos das séries
24000 e 24100 sao dotados de uma conicidade 1/30,
sufixo K30.

Ranhura e furos
de lubrificacao

Os rolamentos autocompensadores de rolos SNR
Premier sdo entregues com protecdo e nao lubrifi-
cados.

Para facilitar a lubrificagdo, os rolamentos autocom-
pensadores de rolos SNR, com excecdo da série
21300 comportam, pela fabricagdo normal, uma
ranhura e 3 furos de lubrificagdo sobre o anel externo
identificados pelo sufixo W33. As dimensdes dos
mesmos estdo indicadas nas péginas 23 a 27.

Sob pedido, estes rolamentos podem ser entregues
sem ranhura e sem furos de lubrificacao.

Para montagens com eixos verticais, é preciso dar
uma atencao toda especial a lubrificacdo. A SNR
aconselha uma lubrificacdo com o6leo.

| Cotas de montagem

Os valores mencionados nos quadros das paginas
23 a 27 referem-se ao valor maximo do raio r, e ao
didmetro das saliéncias.

i)

No caso de uma montagem com acoplamentos de
aperto, é necessario levar em conta as dimensdes
do anel de apoio.
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& Denominacoes e sufixos

Nova denominacao

EA

VMW33

Cx

Caracteristicas técnicas

N ranhura para segmento de
parada no anel externo

W33 ranhura e furos de lubrificacédo

Caixas
no anel externo

A rolamento de forte capacidade, caixa de chapa de ago

F800 rolamento com caixa macica

M rolamento de forte capacidade, caixa macica para aplicagdes com vibragéo,
de liga de cobre (latédo) folga C4
G15 caixa de poliamida 6.6 (coberta de com 25% F801 rolamento com caixa macica

de fibras de vidro) para aplicagdes com vibracao,

folga C3

F802 rolamento com caixa macica
para aplicagdes com vibragao,
folga CO

C Folga. O ndmero indica

a categoria de folga ISO
C2 folga < normal

Caracteristicas internas [l Tipos de furo de centragem [EERCUERCIERICNEIEESIETE
o B . nao mencionada na
\Y indicacao de - K furo de centragem cénico, denominac&o nem no

formulacdo interna -~ conicidade 1/12 rolamento ou na etiqueta)

E indicacdo de K30 furo de centragem conico,  C3  folga > normal

formulacgéo interna, S
execucéo reforcada conicidade 1/30 C4 folga>C3
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DIMENSOES CARGAS DE BASE | VELOCIDADES | MASSAS DESIGNAGOES COTAS
TOTAIS X 1 000 Newtons (kg) DE MONTAGEM

B a = cd AlssagEm AEREE “

25 52 18 3 15 544 46,1 17000 11000 0,17 - 22205.EAW33 30 30 46 46 1
52 18 3 15 544 46,1 17000 11000 0,16 - 22205.EG15W33 30 30 46 46 1
52 18 3 15 544 46,1 17000 11000 0,17 - 22205.EMW33 30 30 46 46 1
62 17 485 375 12000 9100 0,25 21305.V 34 32 55 52 11
30 62 20 44 2 72 645 = 13800 9300 0,27 - 22206.EAW33 37 36 56 55 1
62 20 44 2 72 645 = 13800 9300 0,26 - 22206.EG15W33 37 3 56 55 1
62 20 44 2 684 60,2 13800 9300 0,28 - 22206.EMW33 37 36 56 55 1
72 19 63 50 10000 7700 0,38 21306.V 4 37 65 60 11
35 72 23 49 2 954 92 11000 8300 0,43 - 22207.EAW33 45 42 65 63 11
72 23 49 2 954 92 11000 8300 0,42 - 22207.EG15W33 45 42 65 63 11
72 23 49 2 954 92 11000 8300 0,44 - 22207.EMW33 45 42 65 63 11
80 21 79 66 9500 6900 0,50 21307.V 46 44 71 68 15
4 80 23 54 25 110 105 10800 7300 0,52 - 22208.EAW33 50 47 73 71 11
80 23 54 25 110 105 10800 7300 0,49 - 22208.EG15W33 50 47 73 71 11
80 23 54 25 105 98 10800 7300 0,52 - 22208 EMW33 50 47 73 71 11
90 23 96 84 9000 6100 0,70 21308.V 53 49 81 76 15
9 33 59 3 161 152 7300 5300 1,00 - 22308.EAW33 52 49 81 78 15
9 33 59 3 161 152 7300 5300 1,02 - 22308.EF800 52 49 81 78 15
9 33 59 3 161 152 7300 5300 0,96 - 22308.EG15W33 52 49 81 78 15
9 33 59 3 161 152 7300 5300 1,03 - 22308.EMW33 52 49 81 78 15
45 85 23 58 25 115 113 10000 6600 0,57 - 22209.EAW33 54 52 78 76 1,1
85 23 58 25 115 113 10000 6600 0,54 - 22209.EG15W33 54 52 78 76 11
85 23 58 25 110 106 10000 6600 0,57 - 22209.EMW33 54 52 78 76 1,
100 25 119 106 8000 5400 0,95 21300.V 50 54 91 8 15
100 36 64 3 196 187 6800 4800 1,35 - 22309.EAW33 58 54 91 8 15
100 36 64 3 196 187 6800 4800 1,37 - 22309.EF800 58 54 91 87 15
100 36 64 3 196 187 6800 4800 1,29 - 22309.EG15W33 58 54 91 8 15
100 36 64 3 19 187 6800 4800 1,37 - 22309.EMW33 58 54 91 87 15
50 90 23 58 25 124 124 9500 6200 0,60 - 22210.EAW33 50 57 83 81 11
9 23 58 25 124 124 9500 6200 0,58 - 22210.EG15W33 5 57 83 81 11
9 23 58 25 118 117 9500 6200 0,61 - 22210.EMW33 50 57 83 81 11
110 27 137 128 7000 4900 1,24 21310V 66 61 99 93 2
110 40 7.4 35 237 232 6000 4400 1,81 - 22310.EAW33 63 61 99 95 2
110 40 7.4 35 237 232 6000 4400 1,83 - 22310.EF800 63 61 99 95 2
110 40 74 35 237 232 6000 4400 173 - 22310.EG15W33 63 61 99 95 2
110 40 7.4 35 237 232 6000 4400 1,83 - 22310.EMW33 63 61 99 95 2
55 100 25 63 3 147 148 8500 5500 0,82 - 22211, EAW33 66 64 91 90 15
100 25 63 3 147 148 8500 5500 0,78 - 22211.EG15W33 66 64 91 90 15
100 25 63 3 147 148 8500 5500 0,81 - 22211.EMW33 66 64 91 90 15
120 29 167 158 6500 4500 1,54 21311V 73 66 109 102 2
120 43 7,8 35 282 274 5500 4000 2,29 - 22311.EAW33 68 66 109 104 2
120 43 78 35 282 274 5500 4000 2,34 - 22311.EF800 68 66 109 104 2
120 43 7,8 35 282 274 5500 4000 2,20 - 22311.EG15W33 68 66 109 104 2
120 43 7,8 35 282 274 5500 4000 2,34 - 22311.EMW33 68 66 109 104 2
60 110 28 69 3 178 181 7400 5100 1,13 - 22212.EAW33 71 69 101 99 15
110 28 69 3 178 181 7400 5100 1,07 - 22212 EG15W33 71 69 101 99 15
110 28 69 3 170 171 7400 5100 1,15 - 22212.EMW33 71 69 101 99 15
130 31 186 179 6000 4100 1,04 21312V 79 72 118 110 21
130 46 87 4 323 319 5200 3700 2,80 - 22312.EAW33 75 72 118 113 21
130 46 87 4 323 319 5200 3700 2,89 - 22312.EF800 75 72 118 113 21
130 46 87 4 323 319 5200 3700 2,71 - 22312.EG15W33 75 72 118 113 21
130 46 87 4 323 319 5200 3700 2,89 - 22312.EMW33 75 72 118 113 21

Rolamentos disponiveis com furos de centragem cilindricos e conicos (EAK, EMK, EG15K). Todas as versdes de folgas
estdo disponibilizadas no estoque ou sob pedido. Estes rolamentos podem ser montados com o auxilio de acoplamentos
de aperto ou de desmontagem (consulte o guia de opgBes paginas 31-33).
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DIMENSOES CARGAS DE BASE | VELOCIDADES MASSAS DESIGNAGOES COTAS
TOTAIS x 1 000 Newtons (kg) DE MONTAGEM

31 3,5 215 224 6 500 4700 1,51 * 22213.EAW33 78 74 111 107 15
120 31 7,8 35 215 224 6 500 4700 1,44 * 22213.EG15W33 78 74 111 107 15

120 31 7,8 35 206 212 6 500 4700 1,59 * 22213.EMW33 78 74 111 107 15
140 33 224 215 5500 3800 2,38 21313.V 85 7 128 120 2,1
140 48 92 4 351 343 4 800 3400 3,41 * 22313.EAW33 81 7 128 122 2,1
140 48 92 4 351 343 4 800 3400 3,49 = 22313.EF800 81 7 128 122 2,1
140 48 92 4 351 343 4800 3400 3,27 * 22313.EG15W33 81 7 128 122 2,1
140 48 92 4 351 343 4 800 3400 3,49 * 22313.EMW33 81 77 128 122 2,1
70 125 31 74 35 224 240 6 300 4400 1,59 * 22214.EAW33 84 79 116 113 15
125 31 74 35 224 240 6 300 4 400 1,52 = 22214.EG15W33 84 79 116 113 i85
125 31 7,4 35 224 240 6 300 4 400 1,68 * 22214.EMW33 84 79 116 113 1L )
150 35 246 240 5000 3 600 2,92 21314V 91 82 138 127 2,1
150 51 104 5 400 396 4500 3200 4,18 = 22314.EAW33 85 82 138 131 2l
150 51 104 5 400 396 4500 3200 4,27 = 22314.EF800 85 82 138 131 2L
150 51 104 5 400 396 4500 3200 3,99 * 22314.EG15W33 85 82 138 131 21
150 51 104 5 400 396 4500 3200 4,27 = 22314.EMW33 85 82 138 131 2l
75 130 31 74 35 232 249 6 000 4200 1,64 * 22215.EAW33 88 84 121 118 15
130 31 7,4 35 232 249 6 000 4200 1,58 * 22215.EG15W33 88 84 121 118 15
130 31 7,4 35 232 249 6 000 4200 1,71 * 22215.EMW33 88 84 121 118 15
160 37 280 275 4900 3400 3,49 21315.V 97 87 148 137 2,1
160 55 103 5 467 467 4 300 3000 5,08 = 22315.EAW33 91 87 148 139 2,1
160 55 103 5 467 467 4300 3000 5,21 « 22315.EF800 91 87 148 139 2,1
160 55 103 5 467 467 4300 3000 4,91 * 22315.EG15W33 91 87 148 139 2,1
160 55 103 5 467 467 4 300 3000 5,21 * 22315.EMW33 91 87 148 139 2,1
80 140 33 79 35 265 287 5500 3900 2,07 = 22216.EAW33 94 91 129 127 2
140 33 7,9 35 265 287 5500 3900 1,99 = 22216.EG15W33 94 91 129 127 2
140 33 79 35 254 272 5500 3900 2,16 * 22216.EMW33 94 91 129 127 2
170 39 305 305 4 800 3200 4,13 21316.V 104 92 158 145 2l
170 58 104 5 515 522 4000 2800 6,03 * 22316.EAW33 98 92 158 148 2L
170 58 104 5 515 522 4000 2800 6,20 = 22316.EF800 98 92 158 148 21
170 58 104 5 515 522 4000 2800 5,81 = 22316.EG15W33 98 92 158 148 2l
170 58 104 5 515 522 4000 2800 6,26 * 22316.EMW33 98 92 158 148 2L
85 150 36 7,9 35 308 330 5200 3 600 2,56 * 22217.EAW33 100 96 139 137 2
150 36 7,9 35 308 330 5200 3600 2,45 * 22217.EG15W33 100 96 139 137 2
150 36 79 35 308 330 5200 3600 2,64 * 22217.EMW33 100 96 139 137 2
180 41 355 365 4700 3000 5,23 21317.VM 111 99 166 154 3
180 60 11 5 570 604 3700 2 600 7,06 * 22317.EAW33 107 99 166 157 3
180 60 11 5 570 604 3700 2 600 7,23 « 22317.EF800 107 99 166 157 3
180 60 11 5 570 604 3700 2 600 7,23 * 22317.EMW33 107 99 166 157 3
90 160 40 10,2 45 366 398 5 000 3500 3,28 = 22218.EAW33 105 101 149 144 2
160 40 10,2 45 366 398 5 000 3500 3,16 = 22218.EG15W33 105 101 149 144 2
160 40 10,2 45 366 398 5000 3500 3,42 * 22218.EMW33 105 101 149 144 2
160 52,4 8,86 4 445 513 4300 2900 4,38 = 23218.EAW33 104 101 149 141 2
160 52,4 8,86 4 445 513 4300 2900 4,41 = 23218.EMW33 104 101 149 141 2
190 43 385 400 4500 3 000 6,11 21318.VM 117 104 176 162 3
190 64 1156 5 636 652 3 600 2500 8,29 = 22318.EAW33 110 104 176 166 3
190 64 1156 5 636 652 3 600 2500 8,50 = 22318.EF800 110 104 176 166 3
190 64 1156 5 636 652 3 600 2500 8,50 * 22318.EMW33 110 104 176 166 3
95 170 43 993 45 395 417 4 600 3200 3,93 * 22219.EAW33 110 107 158 153 2,1
170 43 9,93 45 395 417 4600 3200 4,14 * 22219.EMW33 110 107 158 153 2,1
200 67 12,15 6 696 751 3200 2 300 9,75 = 22319.EAW33 120 109 186 174 3
200 67 12,15 6 696 751 3200 2 300 9,97 « 22319.EF800 120 109 186 174 3

12,15 6 696 751 3200 2 300 9,97 * 22319.EMW33 120 109 186 174 3

om furos de centragem cilindricos e conicos (EAK, EMK, EG15K). Todas as versdes de folgas
estoque ou sob pedido. Estes rolamentos podem ser montados com o auxilio de acoplamentos
ontagem (consulte o guia de opgdes paginas 31-33).
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DIMENSOES CARGAS DE BASE | VELOCIDADES MASSAS DESIGNAGOES COTAS
TOTAIS x 1 000 Newtons (kg) DE MONTAGEM

facsdoell Al

2 dsmin 1 max
100 150 50 6,4 35 325 425 3800 2 500 2,83 * 24020.EAW33 108 107 143 136 1,5
165 52 84 4 448 B4 4 200 2 800 4,32 « 23120.EAW33 114 111 154 147 2
165 52 84 4 448 5I5) 4 200 2800 4,26 = 23120.EG15W33 114 111 154 147 2
165 52 84 4 448 55) 4200 2800 4,37 * 23120.EMW33 114 111 154 147 2
180 46 112 5 449 495 4 200 3 100 4,82 * 22220.EAW33 118 112 168 161 21
180 46 112 5 449 495 4 200 3100 4,60 * 22220.EG15W33 118 112 168 161 2,1
180 46 112 5 449 495 4200 3100 5,08 * 22220.EMW33 118 112 168 161 2,1
180 60,3 9,44 45 558 661 3500 2 300 6,38 * 23220.EAW33 118 112 168 159 21
180 60,3 9,44 45 558 661 3500 2 300 6,48 * 23220.EMW33 118 112 168 159 2,1
215 73 133 6 787 844 3000 2 200 12,41 * 22320.EAW33 127 114 201 187 3
215 73 133 6 787 844 3000 2 200 12,78 = 22320.EF800 127 114 201 187 3
215 73 133 6 787 844 3 000 2 200 12,78 * 22320.EMW33 127 114 201 187 3
110 170 45 7,83 35 397 517 4300 3000 3,59 = 23022.EAW33 123 119 161 155 2
170 45 7,83 35 397 517 4 300 3000 3,61 = 23022.EMW33 123 119 161 155 2
180 56 8,86 4 521 669 4000 2 700 5,45 * 23122.EAW33 125 121 169 161 2
180 56 8,86 4 521 669 4 000 2 700 5,48 = 23122.EMW33 125 121 169 161 2
180 69 84 4 530 675 2 600 1 300 6,48 * 24122.EAW33 121 121 169 158 2
200 53 122 6 573 643 4000 2 800 6,93 * 22222.EAW33 130 122 188 179 2,1
200 53 122 6 573 643 4 000 2 800 6,72 * 22222.EG15W33 130 122 188 179 2,1
200 53 122 6 5738 643 4 000 2 800 7,22 * 22222.EMW33 130 122 188 179 2,1
200 69,8 10,52 5 716 869 3200 2 300 9,25 * 23222.EAW33 130 122 188 176 2,1
200 69,8 10,52 5 716 869 3200 2 300 9,33 = 23222.EMW33 130 122 188 176 2,1
240 80 156 7 928 972 2800 2 000 16,76 * 22322.EAW33 139 124 226 209 3
240 80 156 7 928 972 2 800 2 000 17,41 * 22322.EF800 139 124 226 209 3
240 80 156 7 928 972 2 800 2 000 17,41 * 22322.EMW33 139 124 226 209 3
120 180 46 7,83 35 424 577 4 200 2 900 3,96 « 23024.EAW33 134 129 171 165 2
180 46 7,83 35 424 577 4 200 2900 3,99 = 23024.EMW33 134 129 171 165 2
180 60 7,34 35 465 640 3 000 2100 5,01 * 24024.EAW33 131 129 171 165 2
180 60 7,34 35 465 640 3000 2100 5,06 * 24024 VMW33 131 129 171 162 2
200 62 10,04 45 630 820 3400 2 400 7,62 * 23124.EAW33 138 131 189 179 2
200 62 10,04 45 630 820 3400 2 400 7,70 * 23124.EMW33 138 131 189 179 2
200 80 10,05 4,5 695 925 2200 1200 9,73 * 24124 EAW33 133 131 189 172 2
215 58 12,16 6 654 753 3 600 2 500 8,69 * 22224.EAW33 141 132 203 193 2,1
215 58 12,16 6 654 753 3 600 2 500 8,94 * 22224 EMW33 141 132 203 193 2,1
215 76 11,01 5 815 998 2800 1900 11,62 * 23224. EMW33 139 132 203 190 21
260 86 18 8 1110 1280 2500 1800 22,35 * 22324.EAW33 156 134 246 225 3
260 86 18 8 1110 1280 2 500 1800 22,60 * 22324.EF800 156 134 246 225 3
260 86 18 8 1110 1280 2500 1800 22,60 * 22324.EMW33 156 134 246 225 3
130 200 52 891 4 538 721 3 600 2 600 5,79 * 23026.EAW33 145 139 191 183 2
200 52 891 4 538 721 3 600 2 600 5,94 = 23026.EMW33 145 139 191 183 2
200 69 84 4 590 795 2 600 1 900 7,33 = 24026.EAW33 141 139 191 179 2
210 64 10,04 45 675 906 3 000 2 300 8,33 * 23126.EAW33 148 141 199 189 2
210 64 10,04 45 675 906 3 000 2 300 8,43 = 23126.EMW33 148 141 199 189 2
210 80 9,48 45 720 965 2100 1200 10,13 * 24126.EAW33 144 141 199 184 2
230 64 1321 6 768 898 3500 2 400 10,77 * 22226.EAW33 151 144 216 206 3
230 64 1321 6 768 898 3500 2 400 10,97 = 22226.EMW33 151 144 216 206 3
230 80 11,56 5 912 1130 2 600 1 800 13,70 * 23226.EMW33 150 144 216 204 3
280 93 189 9 1260 1400 2 400 1700 26,80 * 22326.EAW33 164 144 263 243 4
280 93 189 9 1260 1400 2 400 1700 27,87 = 22326.EF800 164 147 263 243 4
280 93 189 9 1260 1400 2 400 1700 27,87 * 22326.EMW33 164 147 263 243 4
140 210 53 891 4 568 783 3500 2 500 6,21 = 23028.EAW33 155 149 201 193 2
210 53 891 4 568 783 3500 2 500 6,27 * 23028.EMW33 155 149 201 193 2
210 69 99 45 625 900 2500 1800 7,66 = 24028.EAW33 153 149 201 189 2
225 68 10,54 5 763 1030 2800 2100 10,08 * 23128.EAW33 159 152 213 203 2,1

Rolamentos disponiveis com furos de centragem cilindricos e conicos (EAK, EMK, EG15K). Todas as versdes de folgas
estdo disponibilizadas no estoque ou sob pedido. Estes rolamentos podem ser montados com o auxilio de acoplamentos
de aperto ou de desmontagem (consulte o guia de opgBes paginas 31-33).
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DIMENSOES CARGAS DE BASE | VELOCIDADES MASSAS DESIGNAGOES COTAS
TOTAIS x 1 000 Newtons (kg) DE MONTAGEM

mm facegacll AizsagEm

B

68 5 763 1030 2 800 2100 10,17 * 23128.EMW33 159 152 213 203
225 85 10,7 45 830 1120 2 000 1100 12,30 * 24128.EAW33 154 152 213 198 2,1

250 68 14,18 7 867 1010 3 000 2 200 13,63 * 22228.EAW33 163 154 236 224 3
250 68 14,18 7 867 1010 3 000 2 200 14,11 * 22228.EMW33 163 154 236 224 3
250 88 12,64 6 1090 1370 2 400 1700 18,14 * 23228.EMW33 162 154 236 220 3
300 102 189 9 1470 1720 2200 1600 34,01 = 22328.EAW33 181 157 283 261 4
300 102 189 9 1470 1720 2200 1600 34,90 « 22328.EF800 181 157 283 261 4
300 102 189 9 1470 1720 2200 1600 34,90 * 22328.EMW33 181 157 283 261 4
150 225 56 9,96 4,5 628 893 3 400 2300 7,56 = 23030.EAW33 167 161 214 207 2,1
225 56 9,96 45 628 893 3 400 2300 7,65 = 23030.EMW33 167 161 214 207 2l
225 75 93 4 715 1000 2 400 1600 O = 24030.EAW33 162 161 214 205 2L
250 80 12,63 6 1010 1350 2 600 1900 15,46 = 23130.EAW33 171 162 238 223 2,1
250 80 12,63 6 1010 1350 2 600 1900 15,64 = 23130.EMW33 171 162 238 223 2l
250 100 104 5 1070 1400 2 000 1100 18,46 = 24130.EAW33 165 162 238 219 2L
270 73 1533 7 1020 1220 2 800 2 000 17,42 * 22230.EAW33 177 164 256 242 3
270 73 1533 7 1020 1220 2 800 2000 17,92 = 22230.EMW33 177 164 256 242 3
270 96 13,7 6 1280 1620 2 200 1700 23,40 = 23230.EMW33 174 164 256 237 2L
320 108 19,9 9 1660 1890 2 000 1500 41,99 = 22330.EF800 188 167 303 279 4
320 108 19,9 9 1660 1890 2 000 1500 41,99 = 22330.EMW33 188 167 303 279 4
160 240 60 10,52 5 711 1000 3 000 2 200 9,15 = 23032.EAW33 177 172 229 221 2,1
240 60 10,52 5 711 1000 3 000 2 200 9,22 = 23032.EMW33 177 172 229 221 2,1
240 80 94 45 785 1090 2200 1500 11,61 « 24032.EAW33 173 172 229 217 2,1
270 86 13,7 6 1160 1580 2500 1800 19,84 « 23132.EAW33 185 172 258 240 2,1
270 86 13,7 6 1160 1580 2500 1800 19,97 = 23132.EMW33 185 172 258 240 2,1
270 109 11,7 5 1260 1740 1900 1 000 24,29 * 24132.EAW33 180 172 258 236 2,1
290 80 16,94 8 1160 1390 2 600 1900 22,06 * 22232.EAW33 190 174 276 260 3
290 80 16,94 8 1160 1390 2 600 1900 22,79 * 22232.EMW33 190 174 276 260 3
290 104 14,85 7 1470 1890 2200 1500 29,42 * 23232.EMW33 186 174 276 259 3
340 114 20,3 10 1850 2210 1900 1400 50,70 = 22332.EF800 205 177 323 296 4
340 114 20,3 10 1850 2210 1900 1400 50,70 * 22332.EMW33 205 177 323 296 4
170 260 67 11,59 5 869 1240 2 800 2000 12,67 = 23034.EAW33 190 181 249 238 2l
260 67 1159 5 869 1240 2 800 2000 12,69 = 23034.EMW33 190 181 249 238 2L
260 90 105 5 1010 1430 2 000 1400 16,19 * 24034.EAW33 184 181 249 233 2,1
280 88 13,7 6 1200 1700 2 400 1700 21,33 = 23134.EAW33 195 182 268 250 2l
280 88 13,7 6 1200 1700 2 400 1700 21,47 * 23134.EMW33 195 182 268 250 2L
280 109 132 6 1310 1840 1800 850 25,57 * 24134.EAW33 189 182 268 245 2,1
310 86 17,98 8 1330 1610 2 500 1700 28,18 * 22234.EMW33 201 187 293 277 4
310 110 139 7,5 1210 1830 2 000 1300 37,00 23234.VMW33 199 187 293 264 4
360 120 20,25 10 2100 2630 1700 1200 60,15 * 22334.EF800 223 187 343 313 4
360 120 20,25 10 2100 2630 1700 1200 60,15 = 22334.EMW33 223 187 343 313 4
180 280 74 13,24 6 1020 1450 2 600 1900 16,57 = 23036.EAW33 201 191 269 255 2,1
280 74 1324 6 1020 1450 2 600 1900 16,70 = 23036.EMW33 201 191 269 255 2,1
280 100 11,7 5 990 1700 1800 1300 21,74 « 24036.EAW33 198 191 269 250 2,1
300 96 1485 7 1420 1960 2 200 1600 26,89 « 23136.EAW33 205 194 286 267 3
300 96 1485 7 1420 1960 2200 1600 27,21 = 23136.EMW33 205 194 286 267 3
300 118 14,1 6 1470 2050 1600 800 31,57 * 24136.EAW33 200 194 286 261 3
320 86 18 8 1380 1660 2 400 1700 28,94 * 22236.EMW33 209 197 303 287 4
320 112 139 75 1290 2050 2 000 1300 39,80 23236.VMW33 210 197 303 274 4
380 126 23,1 12 1580 2190 1500 1100 67,60 22336.VMW33 223 197 363 313 4
190 290 75 1324 6 1080 1570 2 400 1800 17,55 = 23038.EAW33 213 201 279 266 2L
290 75 1324 6 1080 1570 2 400 1800 17,74 = 23038.EMW33 213 201 279 266 2,1
290 100 11,59 5 1240 1800 1700 1250 22,52 = 24038.EMW33 206 201 279 261 2l
320 104 20 7,5 1180 1950 2 000 1300 34,50 23138.VMW33 218 204 306 278 3
1760 2480 1500 750 40,12 * 24138.EAW33 213 204 306 289 3

om furos de centragem cilindricos e conicos (EAK, EMK, EG15K). Todas as versdes de folgas
no estoque ou sob pedido. Estes rolamentos podem ser montados com o auxilio de acoplamentos
ontagem (consulte o guia de opgBes paginas 31-33).
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DIMENSOES CARGAS DE BASE | VELOCIDADES MASSAS DESIGNAGOES COTAS
TOTAIS x 1 000 Newtons (kg) DE MONTAGEM

facsdoell Al

190 340 92 196 9 1540 1870 2200 1600 35,31 * 22238.EMW33 222 207 323 305 4
340 120 16,7 9 1480 2370 1800 1200 48,50 23238.VMW33 223 207 323 290 4
400 132 22,3 12 1830 2650 1500 1100 76,40 22338.VMW33 240 210 380 332 5
200 280 60 12,2 6,3 620 1000 2 000 1700 12,20 23940.VMW33 217 210 283 263 2
310 82 1428 7 1250 1790 2200 1700 22,56 = 23040.EMW33 223 211 299 283 2L
310 109 12,67 6 1440 2120 1500 1200 29,05 * 24040.EMW33 219 211 299 278 2,1
340 112 16,7 9 1290 2120 1700 1200 42,50 23140.VMW33 230 214 326 294 3
340 140 16,98 8 2030 2930 1400 650 51,07 * 24140.EMW33 225 214 326 292 3
360 98 20 10 1720 2100 2 000 1500 42,53 * 22240.EMW33 234 217 343 323 4
360 128 16,7 9 1630 2700 1600 1100 58,40 23240.VMW33 238 217 343 307 4
420 138 22,3 12 1830 2650 1400 940 99,00 22340.VMW33 302 220 400 346 5
220 300 60 12,2 6,3 665 1120 1800 1500 12,30 23944 VMW33 237 230 269 284 2,1
340 90 1537 7 1450 2110 1900 1500 29,52 * 23044.EMW33 246 233 327 310 3
340 118 12,2 6,3 1400 2700 1400 1100 39,50 24044.VMW33 246 233 327 302 3
370 120 20,7 9 1540 2600 1500 1100 53,00 23144.VMW33 253 237 353 321 4
370 150 12,2 6,3 1900 3450 1300 670 65,60 24144 VW33 253 237 353 316 4
400 108 20,6 11 2100 2690 1800 1300 59,47 * 22244 EMW33 264 237 383 358 4
400 144 20,02 10 2750 3830 1500 1100 78,83 * 23244 EMW33 261 237 383 350 4
460 145 223 12 2110 3150 1300 890 125,00 22344 VMW33 332 240 440 380 5
240 360 92 139 75 1090 2050 1500 1300 33,98 23048.VMW33 270 253 347 324 3
360 118 12,2 6,3 1500 2900 1300 1 000 43,60 24048.VMW33 264 253 347 319 3
400 128 16,7 9 1720 2950 1400 1000 67,20 23148.VMW33 276 257 383 348 4
400 160 12,2 6,3 2120 3900 1200 610 80,70 24148.VW33 270 257 383 342 4
440 120 22,3 12 1170 1950 1600 890 85,00 22248 VMW33 333 257 423 377 4
440 160 22,3 12 2420 3950 1300 950 113,18 23248.VMW33 285 257 423 372 4
500 155 22,3 12 2450 3700 1300 790 159,00 22348.VMW33 362 260 480 414 5
260 400 104 16,7 9 1490 2430 1400 1200 47,70 23052.VMW33 284 275 385 364 4
400 140 12,2 6,3 1900 3800 1200 950 67,20 24052.VMW33 291 275 385 354 4
440 144 16,7 9 2140 3750 1300 950 93,40 23152.VMW33 302 277 423 380 4
440 180 12,2 6,3 2700 5100 1100 560 114,00 24152.VW33 294 277 423 373 4
480 174 223 12 2700 4450 1200 850 147,00 23252.VMW33 364 280 460 405 5
280 420 106 16,7 9 1500 2850 1300 1100 54,95 23056.VMW33 311 295 405 379 4
420 140 12,2 6,3 2000 4000 1100 900 70,50 24056.VMW33 318 295 405 375 4
460 146 16,7 9 2240 4050 1200 900 100,00 23156.VMW33 322 300 440 401 5
460 180 12,2 6,3 2700 5200 1000 530 119,00 24156.VW33 315 300 440 396 5
500 176 22,3 12 2900 4900 1100 800 157,20 23256.VMW33 327 300 480 426 5
580 175 22,3 12 3429 5182 950 670 232,00 22356.VMW33 437 306 554 493 6
300 460 118 16,7 9 1820 3350 1200 1000 75,27 23060.VMW33 376 315 445 414 4
460 160 12,2 6,3 2500 5200 1000 800 102,00 24060.VMW33 343 315 445 407 4
500 160 16,7 9 2632 4645 1100 850 134,00 23160.VMW33 346 320 480 435 5
500 200 12,2 6,3 3250 6300 900 490 159,00 24160.VW33 340 320 480 429 5
540 192 22,3 12 3350 5600 1000 750 200,00 23260.VMW33 415 320 520 459 5
320 480 121 16,7 9 1920 3600 1100 1000 79,50 23064.VMW33 355 335 465 433 4 i
540 176 22,3 12 3050 5500 1000 800 171,00 23164.VMW33 369 340 520 468 5 i
340 520 133 22,3 12 2270 4200 1000 950 109,00 23068.VMW33 426 358 502 468 5 ‘d
580 190 22,3 12 3500 6100 900 750 208,60 23168.VMW33 455 360 560 501 5 - J
580 243 15 8 4400 8500 800 430 266,00 24168.VW33 383 360 560 485 5 =
360 540 134 22,3 12 2390 4550 950 900 114,00 23072.VMW33 400 378 522 488 5
600 192 22,3 12 3681 6683 850 700 231,60 23172.VMW33 475 380 580 522 5
380 560 135 22,3 12 2420 4700 900 850 119,80 23076.VMW33 466 398 542 508 5
400 600 148 22,3 12 2926 5648 800 750 156,00 23080.VMW33 497 418 582 542 5

Rolamentos disponiveis com furos de centragem cilindricos e conicos (EAK, EMK, EG15K). Todas as versdes de folgas
estdo disponibilizadas no estoque ou sob pedido. Estes rolamentos podem ser montados com o auxilio de acoplamentos
de aperto ou de desmontagem (consulte o guia de opgBes paginas 31-33).
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A fim de facilitar as tarefas de montagem e
desmontagem dos rolamentos de grandes dimen-
sOes (a partir de um didametro de eixo de 200mm),
a SNR Ihe propde buchas hidraulicas de montagem
e desmontagem, equipadas com canais que permi-
tem a injecdo de Gleo sob pressao.

A presenca do 6leo permite reduzir os atritos, a fim
de ndo alterar as superficies em contato.

Este método, ao mesmo tempo que otimiza consi-
deravelmente o tempo de montagem e de desmon-
tagem dos rolamentos, permite reduzir o tempo de
imobilizacao de sua instalacao.

Quer o rolamento seja montado com a utilizacédo de
uma bucha de fixagdo ou de desmontagem, é
indispensavel verificar se a folga radial interna do
rolamento continua suficiente apés o aperto da
porca. (ver o quadro da pagina 30).

Para cada rolamento autocompensador de
rolos, vocé encontrard neste catéalogo a
bucha de fixacdo e de desmontagem
correspondente (p 31-33).



Durante a montagem do rolamento ou da bucha, a expansao do anel interno

reduz a folga radial interna do rolamento. A variacdo da folga permite avaliar o

nivel de aperto. E importante que seja controlada. Certificar-se, finalmente, da

persisténcia da folga necessaria ao bom funcionamento do rolamento.

Reducéao da folga
de montagem

Principio de medida

A folga é medida com calibres de espessura que se
introduzem entre o anel externo e os rolos. Para os
rolamentos de grandes dimensdes, ndo utilizar calibres
superiores a 15 centésimos de milimetro, que seriam
rigidos demais para se adaptar a curvatura da pista de
rolamento; utilizar juntos varios calibres mais finos.

2)

Método de medicédo

Colocar o rolamento na posigéo vertical, os anéis
paralelos. Fazer rodar o rolamento para posicionar
0s rolos.

Identificar no quadro da pagina 30 o valor das cunhas
a utilizar, correspondente ao diametro interno e ao
tipo de folga do rolamento em questéo (coluna 3).

Deslizar a cunha de espessura entre os cilindros
sem carga e 0 caminho do anel externo (parte
superior do rolamento se ap6ia em uma superficie,
ou parte inferior do rolamento se o anel externo
permanece livre ou suspenso).

O valor da folga esta compreendido entre as duas
cunhas indicadas (coluna 3).
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.Acoplamentos de aperto e de
desmontagem:. ganhe em produtividade

Alesagem ANTES DA MONTAGEM (2) E

M (3)
rolamentos
(mm) co c3 ca co ox! ca
Segundo ISO Segundo ISO Segundo ISO Calibre a Calibre a Calibre a
de 5753 5753 5753 utilizar utilizar utilizar
(mm) (mm) (mm)

Minimo Méximo| Minimo Méaximo | Minimo | Méaximo

30 40 0,035

0,050 0,050 0,065 0,065 0,085

o0 | | oom | o0 | ouo | oo | own | owo | 4 | 6 | o | o | 7|
o | o | oun | oo | ose0 | oo | omn | oo | o | 1| 10| 10| 1|
i | | owe | oo | oo | oo | omn | omo | o | x| | v | | n
.
z
s | s | ozro | oo | oo | oero | o | omo | a | o8 | o4 | 32| 32| o
"o | o | s | oo | owo | oamo | osm | oo | 2 | 30 | 0| | | e

500 m 0,410

0,540 0,540 0,680 0,680 0,870 28 37 36 46 46 59

@)



Gama de buchas de aperto e de desmontagem, porcas, rodelas,
rolamento com diametro interno cénico (sufixo K) e chaves associadas

20 25 35/50 H305 KM5 21305 22205 H2305 KM5

30 35 50/80 H307 KM7 21307 22207 H2307 KM7

40 45 50/80 H309 KM9 21309 22209 H2309 KM9 22309

50 55 50/80 H311 KM11 21311 22211 H2311 KMmM11 22311

60 65 80/120 H313 KM13 21313 22213 H2313 KM13 22313

70 75 80/120 H315 KM15 21315 22215 H2315 KM15 22315

80 85 80/120 H317 KM17 21317 22217 H2317 KM17 22317

90 95 120/180 H319 KM19 22219 H2319 KM19 22319

100 110 120/180 H322 KM22 22222 23022 H2322 KM22 22322 23222 H3122  KM22 23122

115 130 120/180 H2326 KM26 22326 23226 H3026 KML26 23026 H3126 KM26 22226 23126

135 150 H2330 KM30 22330 23230 H3030 KML30 23030 H3130 KM30 22230 23130

150 170 H2334 KM34 22334 23234 H3034 KML34 23034 H3134 KM34 22234 23134

170 190 H2338 KM38 22338 23238 H3038 KML38 23038 H3138 KM38 22238 23138

200 220 H2344H HM44T 22344 23244 H3044H HM3044 23044 H3144 HMA44T 22244 23144

240 260 H2352H HM52T 23252 H3052H HM3052 23052 H3152H HMS52T 23152

280 300 H3060H HM3060 23060 H3160H HM3160 23160 H3260H HM3160 23260

320 340 H3068H HM3068 23068 H3168H HM3168 23168

360 380 H3076H HM3076 23076

RLT: Rolamento com di@metro interno cénico (sufixo K) E(*): porca KMx com arruela MBx x:  KM8 com MB8
CHAVE: Chave de aperto correspondente porca KMLxx com arruela MBLxx KML34 com MBL34
M: Bucha porca HMxXT com MBxx HM44T com MB44

E: Porca padréo porca HMxxxx com MSXxxx HM3056 com MS3056

@ SNR

APERTO



DESMONTAGEM

Acoplamentos de aperto e de

desmontagem: ganhe em produtividade
de desmontagem, porcas, rodelas,
no conico (sufixo K) e chaves associadas
Eixo RLT CHAVE| M
20 25
e e O
30 35
(e e ams ezl Jemnoweome [
40 45 50/80 AH309 KM10 21309 22209 AH2309 KM10 22309
T T
50 55 50/80 AHX311 KM12 21311 22211 AHX2311 KM12 22311
[oa fuE smezal o |mmm Emees
60 65 80/120 AH313G KM14 21313 22213 AH2313G KM14 22313
R N
70 75 80/120 AH315G KM16 21315 22215 AHX2315G KM16 22315
R N
80 85 80/120 AHX317 KM19 21317 22217 AHX2317 KM19 22317
R N
90 95 120/180 AHX319 KM21 22219 AHX2319 KM21 22319
O N N
105 110 120/180 AHX2322G  KM24 22322
[ ewewe wm e owem wmoem
125 130 120/180 AHX2326G  KM28 22326 AHX3026 KM28 23026
I T
145 150 AHX2330G KM32 22330 AHX3030 KM32 23030
[ N | N (T N
160 170 AH2334G KM36 22334 AH3034 KM36 23034
N NN
180 190 AH2238G KM40 22238 AH2338G KM40 22338 AH3038G KM40 23038
L[t wmemn] s kim0 e e e
200 220 AOH2244 HMA48T 22244 AOH2344  HM48T 22344 23244 AOH3044G HMA46T 23044
I N N N
240 260 AOH2352G HM56T 23252 AOH3052 HM56T 23052
| eesmn emleko demes
280 300 AOH3060 HM3064 23060
I N N T
320 340 AOH3068G HM3072 23068
I N =
360 AOH3076G HM3080 23076

acoplamentos com sufixo « G » ndo tém as mesmas porcas dos acoplamentos sem sufixo « G ».



RLT: Rolamento com diametro i
CHAVE: Chave de aperto corresp:
M: Bucha

= Porca padrao

AHX3122 KM22 22222 23122 AHX3222G  KM24 23222

AHX3126 KM26 22226 23126 AHX3226G ~ KM28 23226  AH24026 KM27 24026  AH24126

AHX3130G KM30 22230 23130 AHX3230G  KM32 23230  AH24030 KM31 24030  AH24130

AH3134G KM34 22234 23134 AH3234G KM36 23234  AH24034 KM36 AH24134

AH3138G KM38 23138 AH3238G KM40 23238  AH24038 KM40 24038  AH24138

AOH3144 HMA48T 23144 AOH24044 HMA46T 24044 AOH24144

AOH3152G HM56T 23152 AOH24052G HM56T AOH24152

AOH3160G HM3164 23160 AOH3260G HM3164 23260 AOH24060G HM3164 24060 AOH24160 HM3164

AOH3168G ~ HM3172 23168

AH24122

AOH24168 HM3172
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:“ “Manutencéo: montagem-desmontagem
WA qualidade a servigo da vida util

la e a limpeza sao essenciais para a montagem e a desmontagem dos

SNR poe a sua disposicao ferramentas adaptadas as suas necessidades

......... da util dos seus rolamentos e preservar a sua produtividade.

ento por inducéo: Fast Therm 20/35/150/300/600/1000

ntage

» aperto para porcas standards e de preciséo
ulico 10T

ermoresistentes de Kevlar®

Descubra a totalidade dos nossos produtos
no catalogo Manuteng¢ao SNR, 64 paginas de solucdes.
- Lubrificacéo

i - Montagem & desmontagem

. - Medida & monitoramento

RN = 5 sises vibratérias, treinamentos...

34)



-Manutencéo: lubrificacao
O seguro vitalicio dos seus rolamentos

Para conservar todas as qualidades do rolamento, uma lubrificacdo adequada é

taxativa, uma necessidade constante.

| Conselhos de lubrificagédo

Obter uma lubrificagcdo satisfatéria desde os primeiros
giros do rolamento é necessidade imperiosa.

- Lubrificagdo com graxa

A recomendacéo € utilizar uma seringa ou a pistola
de lubrificacdo da SNR para injetar a graxa sob
pressao:

* sob a caixa e entre os rolos,

= sobre os rolos,

| Relubrificacéo

Quando os rolamentos funcionam em velocidades
e temperaturas elevadas, a relubrificacdo se faz
necessdria. Pode-se introduzir a graxa através da
ranhura anular e dos 3 furos de lubrificagdo do anel

Produtos SNR adaptados
as suas necessidades
mais frequentes

@ - Linha de graxas SNR-LUB especialmente
adaptada aos rolamentos autocompensadores
de rolos:

e Graxa SNR-LUB EP, extrema presséo: fortes
cargas a velocidade normal.

e Graxa SNR-LUB VX, fortes cargas e fracas
velocidades: recomendada para as aplicaces
vibrantes.

e Graxa SNR-LUV FV, fracas velocidades.

@ - Pistola de lubrificacdo especial rolamentos.

® - Lubrificador automatico.

)

* em seguida, fazer os rolos girarem até que a graxa
aparega na parte superior, 0 que vai garantir uma
boa pelicula de lubrificante entre os rolos e os trilhos.

- Lubrificagdo com 6leo

E necessario utilizar um 6leo préprio e em quanti-
dade suficiente. O rolamento deve « patinar » no
Oleo.

externo. O rolamento deve girar durante a relubrifi-
cacdo para obter uma distribuicdo adequada da
graxa. Aconselha-se utilizar a mesma graxa que foi
utilizada na primeira lubrificacéo.

YRR
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=) Monitoramento, Servicos SNR: acompanhar
¥O ciclo de vida de cada rolamento
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| Operactes de montagem ou desmontagem dos rolamentos

Instalar ou retirar um rolamento ndo é uma operagéo
banal. Se vocé ndo dispuser dos meios proprios ou
se |he faltar pessoal, a SNR |he oferece uma alterna-
tiva. As nossas equipes, especialmente treinadas por
nés, sdo formadas por profissionais dignos de
confianca. Eles supervisionardo as suas operacoes
de montagem-desmontagem, chegando até mesmo
a executa-las, a seu pedido, e vocé obtera as solu-
¢Oes Otimas, ideais. Estes servicos sdo adaptados a
cada tipo de aplicativo e a cada setor: papel e celulose,
siderurgia, minas e pedreiras, indUstria do cimento,
agroalimentar, remontagens mecanicas, etc.

| Alinhamento de eixo

O desalinhamento provoca esforcos e vibragdes que
geram a degradacdo prematura dos rolamentos,
como também dos acoplamentos, dos revestimentos,
das juntas... Esforcos anormais, associados aos alin-
hamentos geram também um aumento de consumo
de energia e, portanto, ttm uma incidéncia direta nos
custos de manutencdo e na disponibilidade da sua
ferramenta de producéo.

Confiar as suas operacOes de alinhamento de
eixos aos especialistas da SNR, é certificar-se
da disponibilidade de um parceiro merecedor
de toda confianca.

| Pericia dos rolamentos

A pericia do rolamento possibilita controlar as suas
condicOes reais de trabalho e compreender o seu
processo de deterioracdo. Ela leva em conta a
questdo ambiental (poluicdo, umidade, vibragdes,
etc.), a qualidade da montagem, a lubrificacdo e a
natureza das cargas aplicadas.

Esta investigacdo também pode determinar a natureza
do monitoramento a ser implantada e a necessidade
de uma manutencéo preventiva.

E nosso compromisso lhe enviar um relatério
completo, assim como laudos técnicos visando
melhorar a utilizacdo dos seus rolamentos.

&)

Processo a seguir para obter a analise dos
seus rolamentos

O rolamento deve ser enviado até nés sem ser
limpo, acompanhado de uma ficha de pedido de
analise, que é encontrada junto ao seu represen-
tante SNR ou no nosso distribuidor.

Queira fornecer o maximo de informagdes possiveis

com relagdo ao funcionamento e ao ambiente do

seu material para que possamos examinar as
causas da falha.




Rolamentos autocompensadores de rolos: ao escolher
Premier, desfrute de toda a competéncia e pericia da SNR

Otimizar cada produto segundo sua aplicagdo, sem aumentar os precgos, é a nossa fungdo como
grande fabricante. A filosofia de qualidade Premier aplica-se prioritariamente a familia dos rolamentos
autocompensadores de rolos e nos possibilita otimizar significativamente a nossa linha nos quatro setores

que determinam a confiabilidade e a duragédo da vida Util: selegédo dos acos, geometria interna, lubrificagéo/

vedacao e acabamento. Com Premier, o standard « muda de dimenséo » e a produtividade vence etapas.
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