Preparativos Antes da Montagem

Manter o local da montagem seco e livre
de poeira.

Observar a limpeza do eixo, alojamento e
das ferramentas.

Organizar a area de trabalho.

Selecionar as ferramentas adequadas para
a montagem.

Comparar a designacao da embalagem
com sua necessidade.

A precisdo dimensional e de forma do eixo
gue estara em contato com a bucha deve
ser analisado. O diametro do eixo deve ser
verificado utilizando-se um micrémetro em
quatro posi¢cdes em dois ou trés planos.
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Tolerancias de Eixo e —

Recomenda-se tolerancia de cilindricidade [T5 e em
aplicacées menos exigentes (baixas rotagcdes) pode-se
ainda admitir I[T7. Quanto a tolerancia do eixo, maximo
h10.

Regra Geral: A cilindricidade n&do pode ultrapassar a metade da
toleréncia de diametro. Isto se refere ao sistema de medicdo em
dois pontos.




Montagem Bucha de Desmontagem ESEIE..
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Rolamento Autocompensador de Rolos com Furo Cénico:
Porca Hidraulica

1) Limpar a bucha usando solvente, secar e
certificar-se de que esteja completamente
isenta de sujeira, assim como o eixo no
qual sera executada a montagem. Passar
uma fina camada de 6leo sobre a
superficie interna e externa da bucha.
(auxilia na desmontagem)

2)  Rolamentos novos nao precisam ser
lavados, portanto devem ser retirados de
sua embalagem somente no momento da
montagem, para evitar contaminagao.
Remover o dleo protetivo do furo e do
didmetro externo. Colocar o rolamento
contra o encosto do eixo.

3) Parafacilitar a colocagao da bucha no
eixo, pode-se abri-la introduzindo uma
chave de fenda no rasgo e entao desloca-
la no eixo sob o rolamento até que se
consiga um contato firme.
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Rolamento Autocompensador de Rolos com Furo Cénico:
Porca Hidraulica

1) Com um calibrador de laminas de
0,03mm ou maiores, medir a folga inicial
existente entre o anel externo e o rolo do
rolamento que esteja mais liwe. Estando
o rolamento apoiado sobre o anel
externo, medir a folga no rolo que esteja
mais acima. Estando apoiado no eixo
medir no rolo que esteja mais abaixo.

2) Apods a medicao da folga inicial, deve-se
entdo iniciar o procedimento de
montagem, levando-se em conta os
valores indicados na tabela a seguir.
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Tabela de Reducao de Folgas (mm) EBEu
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| Tabela de redugio da Folga radial durante a montagem de rolamentos autocompensadores de rolos com Furo ednico |

Diz. do Fura Falga radial dos ralamentos de ralos com Fedugio da | Deslocaments | Deslocaments Minima folga radial
do relamento fura cénico falga radial Cone 1:12 Cone 1:30 apds montagem
Mlaior  atd ca Marmal C3 c4 Mormal  C3 c4
qui PMin.  Max Min.  Max Min.  Max Min. Max | Min. Max | Min.  Max | Min. Max

a0 40 0,025 0280 |0035 0080 |0050 0065 [0065 0025 (0020 0025 025 045 0015 0,025 0,040
40 a0 0300 0,045 |0045 0060 |0060 0050 (0030 0400 [0025 0030 (045 050 0020 0,030 0050
a0 EB 0040 0085 0055 0075 (0075 0095 (0095 0120 |0030 0040 1060 070 0026 0036 0,055
53] a0 0,050 0070|0070 0095 0035 0420 [0120 0450 [O040 00850 [0F0 085 0,025 0,040 0,070

a0 00 0055 0080 (0030 000 |00 0040 (0440 0030 (0045 0060 JOFS 100 |1E0 240 (0035 0,050 0080

100 120|005 0100 (0400 0435 (0435 0170 (0470 0220 0080 0070 (080 120 200 280 (00850 0085 0100
120 40 |0080 0120 |0J20 0060 |0160 0200 |0200 0260 0065 0,090 |10 150 |Z80 360 0085 0080 010
140 B0 |0030 0430 (0430 0120 (0480 0230 0230 0200 (0075 0000 120 4F0 310 420 |00BE 0,080 0120
160 130 |0100 0040 (0140 0200 (0200 0260 0260 0340 (0030 000 (140 190 330 460 (000 0000 0150
120 200 |00 0060 (080 0220 (0,220 0,290 |0,290 0,270 0030 0130 150 220 |3E0  BO00 |O0F0 0000 0160

200 225 |0120 0480 (0130 0250 [0z250 0320 (0320 0410 (0100 0040 |10 240 [420 AFD (0030 0420 0180
226 260|040 0200 | 0200 0270 [0ZF0 O3B0 (0250 0480 [OM0 0450 (120 260 [4E0  EZ2D |00%0 0430 0200
260 280 |0150 0220 |0Z20 0300 0200 0390 0230 0490 (0120 0470 |200 230 [480 G630 |0100 0440 0220
280 35 |00F0 0,240 |0z240 0,330 (0330 0430 (0430 0540 0130 0030 |[2z20 320|620 TR0 |00 0050 0240
M 3BE|0130 0270 |0ZF0 0260 [0Z60 0470 [04F0 0530 (0150 0210 |2E0 36D |EZ0 240 |0120 0470 0260

365 400 |00 0300 |0300 0400 (0400 0520 [0520 0650 (0170 0230 (250 380 |6E0 920 |0130 0190 02350
400 4600|0230 0230 | 0230 0440 0440 05T0 [OEFD OF20 (0200 0260 |40 440|800 1040 [0120 0200 00
450 800 |0Z60 0370|0570 0430 (0430 0630 [0E30 OF30 (0210 0280 |360 450 |540 120 |0160 0230 0350
GO0 BED  [0,290 0410 |0410 0540 [0540 0620 [0E20 0870 0240 0320 (410 640 [9E0 1220 [00F0 0250 0260
560 B30 |0320 0460 |0460 0600 [0E0D OF60 (1760 0930 (0260 0350 |440 530 (1040 1400 [0200 0230 0410

B30 TI0|0ZB0 0510 050 0ET0 [0EFD 0250|0250 1,080 (0200 0400 |10 E20 (12,00 1600 |0Z210 0210 0450
0 &S00 |0330 0570 |05F0 OFG0 [0F50 0960 (0860 1220 [0540 0450|580 V6D (1560 1500 |0230 0350 0510
800 900 |0440 0640 |0E40 0,240 (0540 1,070 [10F0 1370 [0370 0500 |30 850 [14,80 20,00 |0ZF0 0330 0570
00 000 |0430 OF0 |00 0830 [0530 1180 (1190 1520|0410 O5B0 V00 940 (640 2200 |[0Z00 0430 0E40
000 120 |0530 OF70 |0¥E0 1020 (1020 1300 (1300 1650 [0450 0600 |760 1020 (15,00 24,00 |0Z20 0480 0700

20 1250|0570 0,830 0860 1120 1120 1420 [1420 1800 |0430 0650 830 100 19,60 2600 0340 0540 0770




Montagem Bucha de Desmontagem RSt
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Rolamento Autocompensador de Rolos com Furo Cénico:
Porca Hidraulica

EXEMPLO:

Montagem Bucha de Desmontagem AHX 320
sob o Rolamento 22220EK.C3

Determinar a medida nominal do furodo
rolamento:

Utilizar os dois ultimos algarismos do numero do
rolamento (20) X5 =100 mm

Consultar a tabela para localizar a medida da median nomi  Folga radial antes
. . . . a
folgainicial encontrada no item 2. nal do 14 o da montagen
Notar que o rolamento especificado contém a G repe ida falga
folga “C3% masnr  Ale Ll BRI TG Lot
L mkm max Eomsin Al Es
Tt mim MM i , Imm RIE]

30 40 0035 005 | 005 0065 | 0065 QORC
g E 0045 Q06 006 008 | 008 Q1

G055 Q075 0TS 00% | 0085 02

Folgainicial encontrada: 0,13mm - 207 0085 Q0G5 017 | 017 015

100 ) 008 n.n 004 018

B

106 120 | 01 013S| 0935 047 | 017 022
120 140 oiz2 Q6 | e 02 | Q2 026G
Wy o 180 | 083 0B | 018 9023 | 023 03
e 180 | 914 02 | 02 026 | 026 034
180 200 | 016 022 | 0Z2 029 | 029 037




Montagem Bucha de Desmontagem RSt
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Rolamento Autocompensador de Rolos com Furo Cénico:
Porca Hidraulica

Depois de determinada a folga inicial (0,13), deduzir a redugéo de folga e encontrar os valores
minimos e maximos de folga resultante.

OBS: Os valores de reducao de folga somente sao validos para eixos macicos de ago e para
€ixos 0cos, cujo furonao seja maior do que a metade do didmetro do eixo.

Beslocamen
cone 1:12
ca , ©4 Eizo Folga resultante
- ad. . Mmin. MR, mnch, Fa e
e mm , mm mm Lmm__em MIM. MAX.
005 O065 Q065 0085 035 04 0,13 mm 0,13 mm
006 008 QDB Ot 04 045
0075 0005, 0095 012 045 08 -0,045mm -0,06mm
0 05— 012 015 g 075 0,085 mm 0,07 mm
QI 014> 014 018 07 08

ni13s 017 . 0T nRd (hi5 ooy g ae 11

016 02 ' 02 026 | 0365 009 11 14
018 023 | 023 03 0375 01 1.2 1B
0.2 026 | 026 034 e on 1.3 i.7
022 029 029 037 033 013 Q14 2 |



Montagem Bucha de Desmontagem RSt
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Montagem sem Relégio Comparador
Rolamento Autocompensador de Rolos com Furo Coénico:
Porca Hidraulica

5) Se utilizar a rosca da bucha de desmontagem,
rosquear a Porca Hidraulica, com o émbolo virado
contrario ao rolamento. O lado do émbolo deve
estar apoiado na porca que sera usada para fixar
a bucha de desmontagem no eixo. Com esse
procedimento pode-se fazer a montagem e
desmontagem com um unico tamanho de Porca
Hidraulica.

6) Seoeixotiver rosca com o mesmo diametro do
furo da Bucha de Desmontagem apertar a Porca
Hidraulica com o émbolo virado para a Bucha de
Desmontagem.

Ha necessidade do eixo ser escalonado. i '




BERTOLOTO & GROTTA

Montagem Bucha de Desmontagem IBGi_

Montagem com Relégio Comparador
Rolamento Autocompensador de Rolos com Furo Coénico:
Porca Hidraulica

7) Rosqueara Porca Hidraulica no eixo,com o Embolo
virado para a bucha de desmontagem, se utilizando de
uma chave de pinoreta (CPR), para obter um contato
adequado entre a bucha o rolamento, e o eixo. A seguir
insira o reldgio comparador na porca hidraulica, até que o
ponteiro indique umacompressdo maiordo que o valordo
deslocamento, prender com o parafuso de nylon. Regular
oindicador para zero, consultar atabela mostrada a
seguir, para saber o valordo deslocamento, bombearo
Oleo ate que o valor seja atingido.

8) Aose atingiro deslocamento axial necessario, aliviara
pressdao da bomba e retirar o rel6gio comparador. Com a
chave de pino (CPR) apertar a porca hidraulica recuando
o émbolo para o 6leo retornara bomba hidraulica,

desconectarabomba e retirar a porca hidraulica. Conferir,
com o calibrador de laminas, a folga radial calculada, 2\
conforme exemplo citado. -

Ha necessidade do eixo ser escalonado. l ‘%r




Tabela de Reducao de Folgas (mm) B=S&Gi_
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Deslocamento axial para montagens com bucha

| Tabela de redugio da Folga radial durante a montagem de rolamentos autocompensadores de rolos com Furo ednico |

Diz. do Fura Falga radial dos ralamentos de ralos com Fedugio da | Deslocaments eslacamanto, Minima folga radial
do relamento fura cénico falga radial Cone 1:12, Cone 1:3 apds montagem
Mlaior  atd ca Marmal C3 c4 Mormal  C3 c4

qui PMin.  Max Min.  Max Min.  Max Min. Max | Min. Max | Min.  Max | Min. Max

20 40 0026 0250 (0035 0080 0050 0085 [O0EE 0025 (0020 0025 035 045 0e 0,026 0040
40 50 0300 0045 (0045 0060 00G0 0,080 (0080 0400 (0025 0030 1045 050 0020 0,030 0,050
a0 EB 0040 0085 0055 0075 (0075 0095 (0095 0120 |0030 0040 1060 070 0026 0036 0,055
53] a0 0080 0070 (0070 0035 10035 0420 [0420 0450 (0040 0080 1070 085 0025 0,040 0,070

a0 00 0055 0080 (0030 000 |00 0040 (0440 0030 (0045 0060 JOFS 100 |1E0 240 (0035 0,050 0080

100 120|005 0100 (0400 0435 (0435 0170 (0470 0220 0080 0070 (080 120 200 280 (00850 0085 0100
120 40 |0080 0120 |0J20 0060 |0160 0200 |0200 0260 0065 0,090 |10 150 |Z80 360 0085 0080 010
140 B0 |0030 0430 (0430 0120 (0480 0230 0230 0200 (0075 0000 120 4F0 310 420 |00BE 0,080 0120
160 130 |0100 0040 (0140 0200 (0200 0260 0260 0340 (0030 000 (140 190 330 460 (000 0000 0150
120 200 |00 0060 (080 0220 (0,220 0,290 |0,290 0,270 0030 0130 150 220 |3E0  BO00 |O0F0 0000 0160

200 225 |0120 0480 (0130 0250 [0z250 0320 (0320 0410 (0100 0040 |10 240 [420 AFD (0030 0420 0180
226 260|040 0200 | 0200 0270 [0ZF0 O3B0 (0250 0480 [OM0 0450 (120 260 [4E0  EZ2D |00%0 0430 0200
260 280 |0150 0220 |0Z20 0300 0200 0390 0230 0490 (0120 0470 |200 230 [480 G630 |0100 0440 0220
280 35 |00F0 0,240 |0z240 0,330 (0330 0430 (0430 0540 0130 0030 |[2z20 320|620 TR0 |00 0050 0240
M 3BE|0130 0270 |0ZF0 0260 [0Z60 0470 [04F0 0530 (0150 0210 |2E0 36D |EZ0 240 |0120 0470 0260

365 400 |00 0300 |0300 0400 (0400 0520 [0520 0650 (0170 0230 (250 380 |6E0 920 |0130 0190 02350
400 4600|0230 0230 | 0230 0440 0440 05T0 [OEFD OF20 (0200 0260 |40 440|800 1040 [0120 0200 00
450 800 |0Z60 0370|0570 0430 (0430 0630 [0E30 OF30 (0210 0280 |360 450 |540 120 |0160 0230 0350
GO0 BED  [0,290 0410 |0410 0540 [0540 0620 [0E20 0870 0240 0320 (410 640 [9E0 1220 [00F0 0250 0260
560 B30 |0320 0460 |0460 0600 [0E0D OF60 (1760 0930 (0260 0350 |440 530 (1040 1400 [0200 0230 0410

B30 TI0|0ZB0 0510 050 0ET0 [0EFD 0250|0250 1,080 (0200 0400 |10 E20 (12,00 1600 |0Z210 0210 0450
0 &S00 |0330 0570 |05F0 OFG0 [0F50 0960 (0860 1220 [0540 0450|580 V6D (1560 1500 |0230 0350 0510
800 900 |0440 0640 |0E40 0,240 (0540 1,070 [10F0 1370 [0370 0500 |30 850 [14,80 20,00 |0ZF0 0330 0570
00 000 |0430 OF0 |00 0830 [0530 1180 (1190 1520|0410 O5B0 V00 940 (640 2200 |[0Z00 0430 0E40
000 120 |0530 OF70 |0¥E0 1020 (1020 1300 (1300 1650 [0450 0600 |760 1020 (15,00 24,00 |0Z20 0480 0700

20 1250|0570 0,830 0860 1120 1120 1420 [1420 1800 |0430 0650 830 100 19,60 2600 0340 0540 0770




Montagem Bucha de Desmontagem EStsu.

Rolamento Autocompensador de Rolos com Furo Cénico:
Porca Hidraulica

9) Retirar a Porca Hidraulica do eixo e s6
entdo colocar a “Arruela de trava MB”
. Apertar a porca de fixacao no eixo
com firmeza utilizando uma “Chave de
Gancho HN”. Alinhar o rasgo mais
proximo da porca com o dente da
arruela e com a ajuda de um pungao
travar a lingueta .

Obs.: Usando-se “trava MS”, alinhar o rasgo
mais proximo e fixar a trava.

10) Verificar se o eixo ou o anel externo
pode ser girado sem problemas.




