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. EASYHEATER AQUECEDOR INDUTIVO

| AQUECEDOR INDUTIVO MICROPROCESSADO . .

O Aquecedor Indutivo Microprocessado é o equipamento mais moderno para aquecimento de pecas metdlicas
em forma de anel que necessitam ser montadas com interferéncia, pois opera pelo efeito de inducdo
eletromagnética, onde uma corrente circula pela bobina primaria (ntcleo com a bobina do aquecedor) que
provoca uma alta corrente induzida sob baixa tensdo na peca a ser aquecida, provocando seu aquecimento e
dilatac@o do anel interno para sua montagem.

O aquecimento por inducéo eletromagnética € rapido, homogéneo e controlado, eliminando qualquer dano que
possa ocorrer durante a montagem, pois o usuario farad a montagem por deslizamento.

A desmagnetizagdo da peca € automatica, no final do ciclo de aquecimento, que ocorre em trés segundos e
magnetismo residual maximo de 2 A/cm.

As principais aplica¢des incluem aquecimento de rolamentos, buchas, engrenagens, polias, acoplamentos, etc.
O Aquecedor Indutivo substitui outras formas de aquecimento existentes como:

1. Estufa / Forno: O controle da temperatura é ambiente dentro da estufa, a peca a ser aquecida néo absorve a
temperatura selecionada, além de que o usuario recebe o choque térmico ao retirar a peca da estufa.

2. Placas de Aquecimento: A peca a ser aquecida recebe s6 de um lado o aquecimento, ndo sendo homogéneo,
sendo que um lado a temperatura sera superior a outra.

3. Banho de Oleo Quente: O éleo quente sera contaminado nos aquecimentos, provocando residuos que seréo
alojados nas pegas a serem aquecidas, provoca fumaca e odor, além de risco de provocar um acidente.

4. Martelo: A montagem de pegas por impacto provocam danos diretos na peca.

m Principio dos Aquecedores Indutivos

Os Aquecedores Indutivos produzem fortes campos
magnéticos alternados que provocam correntes
circulares nos metais. Estas correntes causam um

aquecimento rapido e eficiente dos rolamentos: no O_‘__/

entanto, a baixa voltagem no interior dos <__’,/:
rolamentos elimina qualquer risco de choques ou 4 1+
faiscas. o— 1 17

m Principais vantagens do Aquecedor Indutivo
. Manuseio facil pelo operador.

. Aquece rolamentos normais como blindados.

w N P

. Aquece a peca de forma homogénea e controlada, eliminando todos os danos que possam ocorrer durante o
processo de montagem da peca.

. Aumenta a vida Util da pega montada.
. Reduz o tempo de montagem em relagdo a outros meios de montagem;
. Oferece total seguranca ao operador.

. N&o provoca efeitos nocivos sobre o operador e ao meio ambiente.

o N o o A

. Apresenta baixo consumo de energia.

A utilizacdo do Aquecedor Indutivo é recomendada nas areas de manutengdo, oficinas e areas de produgao,
sendo que seu funcionamento consiste em ligar o equipamento a rede elétrica, apds ligar o disjuntor no display
de cristal liquido (LCD) aparecera o modo da Ultima operagao efetuada anteriormente, selecionar o bastao de
aquecimento conforme o didmetro interno da peca, colocar sobre o nicleo do Aquecedor.

O Aquecedor Indutivo pode ser operado pelos modos de temperatura ou tempo. O modo de temperatura consiste
em colocar o sensor de temperatura magnético no anel interno da peca, selecionar a temperatura de aquecimento
desejada e a poténcia de 50% ou 100% conforme o tamanho do bastéo, apos isto se liga o equipamento e no
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display ir4 aparecer a temperatura ambiente
da peca e a elevacdo da temperatura até
atingir a temperatura selecionada, ao fim do
aquecimento, um alarme sonoro irda ser
acionado e no display aparecera a
mensagem da desmagnetizagdo e o fim do
processo, podendo o0 usuario retirar a peca e
fazer a montagem.

nearer INSIK

O Aquecedor Indutivo estd apto a aquecer
pecas até 250° C na modalidade de
temperatura, sendo que o sensor de
temperatura em ferro-constant (tipo J)
magnético com 2 (dois) imas de samario-

cobalto e com molha permite retrair o sensor, .
i, » - s .
permitindo um 6timo contato na peca. Painel Frontal 1. Botdes de controle de 4. Poténcia (50% / 100%)

_ _ _ programac&o 5. Display com indicador
Na modalidade de tempo o equipamento esta ajustado para 2. Ajuste de temperatura de temperatura e tempo
programacdo de 1 segundo até 59 minutos e 59 segundos (1 a 3. Ajuste de tempo 6. Botdes liga e desliga
59'59").

A principal vantagem do Aquecedor Indutivo Microprocessado é a placa eletrbnica de comando que permite a
insercdo de um programa no microchip, permitindo a leitura das operacdes, andamento do processo, finalizagao
do aquecimento e outras fungBes que se deseja no display de cristal liquido (LCD). Os concorrentes utilizam
tecnologia digital, para isto precisam colocar leds, visores e teclas a mais, pois ndo tem programada na Placa
eletronica de comando.

O botédo de selecao da poténcia de 50% se utiliza para os dois menores bastdes de aquecimento: 12 x 12 x 300
mm e 20 x 20 x 300 mm para economia de energia (e ndo ultrapassar a amperagem maxima de 27 ampéres) e
a selegdo da poténcia de 100% se utiliza para os trés maiores bastfes de aquecimento: 30 x 30 x 300 mm, 40 x
40 x 400 mm e 55 x 55 x 300mm.

O conjunto de cinco bastdes de aquecimento é fornecido com uma capa de napa para protecao (porém néo é
reutilizavel), acondicionados em uma caixa metdlica para seu transporte, juntamente com um par de luvas em
kevlar que suportam temperaturas até 250° C

m Selecdo da Temperatura de Aquecimento

A selecdo da temperatura de aquecimento dos rolamentos %0 &/ A 4
deve ser definida em funcao da dimenséo do rolamento e a
interferéncia prevista, baseando-se referencialmente no
grafico ao lado.

As precaucbes que devem ser adotadas quando do
emprego de aquecimento seguem abaixo:

Expansdo do Furo

» N&o aquecer o rolamento acima de 120°C.

» Aquecer o rolamento cerca de 20 ~ 30°C acima da
requerida, para que a instalagéo nao seja dificultada pelo
esfriamento do anel interno.

2.

0 8% 3;5 0 50
> Apés a instalacdo, o rolamento deve ser pressionado Diametro do Furo mm
firmemente contra o encosto no eixo, de modo a evitar

folga entre o rolamento e o encosto.

Diferenca de temperatura e a expanséo do furo

Por exemplo, para instalarmos um rolamento num eixo de 400 p6 (medidas mm) é necessario aquecermos o anel
interno até 60°C, uma vez que a diferenca de temperatura (A T) obtida no gréfico é 30°C e acrescida mais 30°C,
para evitarmos problemas de rapido esfriamento do rolamento.

EASYHEATER . .

A NSK, com o objetivo de sempre firmar um compromisso com o cliente e buscar constantemente a sua
satisfacdo, apresenta o Aquecedor Indutivo NSK EASYHEATER, uma nova ferramenta que vem proporcionar
maior conforto para seu usuario e otimizag&o no processo de instalacéo de rolamentos e outras pecas metalicas
em forma de anel, tais como polias e engrenagens.

A2
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O EASYHEATER é fabricado com a mais alta tecnologia microprocessada e proporciona enorme simplificagéo no
ato de sua utilizagao, apresentando inimeras vantagens, como:

1. Facil manuseio pelo operador.

2. Aquece também rolamentos blindados e
vedados.

3. Aquece a peca de forma homogénea e
controlada, eliminando todos os danos que
possam ocorrer durante o processo de
montagem da pega.

4. Proporciona condi¢Bes que néo interferem de
forma prejudicial na vida Util da peca montada.

5. Reduz o tempo de montagem em relagdo a
outras formas utilizadas de instalagdo, como
prensa ou até mesmo martelo.

6. Oferece total seguranca ao operador.

7. Nao provoca efeitos nocivos sobre o operador
e ao meio ambiente.

8. Apresenta baixo consumo de energia.

9. Desmagnetiza-se automaticamente.

O EASYHEATER tem um design totalmente inovador que lhe confere caracteristicas dimensionais mais
compactas, facilitando seu manuseio e posicionamento.

E a NSK mais uma vez inovando e apresentando um produto de alta tecnologia, que vem consolidar a
preocupacdo com todos os clientes na solucao de problemas ligados a manutencéo.

[ caracTerisTicas TECNICAS [JI|] ||
Tensé&o 110V 220V
Frequéncia 50 Hz / 60 Hz
Poténcia 6,0 kKVA
Amperagem 27 A
Controle de Temperatura 0 a 250°C
Controle de Tempo 1 segundo até 59 minutos e 59 segundos
Selecédo de Poténcia 50% / 100%

Bastdes de Aquecimento acompanha 5 bastdes

Luvas de Protecao acompanha 1 par de luvas

Dimensdes do Aquecedor 320 mm (largura) x 115 mm (altura) x 300 mm (comprimento)
Peso do Aquecedor 28 kg (sem bastoes)

O aquecedor podera aquecer pecas com as seguintes dimensoes:
« Diametro interno: 20 a 150 mm

« Diametro externo: < 300 mm*

e Largura: < 180 mm

Capacidade de Aplicagéo

* Observar a relagao Dexerno/Dinemo > 2,8 para Dexeno Proximo ao limite.
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Projetado para tornar a remocéao de pecas 2
mecanicas muito mais rapida e facil
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A NSK, empresa multinacional japonesa e um dos maiores fabricantes de rolamentos do mundo, através de sua
vivéncia de campo, observou as dificuldades enfrentadas pelo homem de manutencao e, diante disso, apresenta
solugdes que facilitam e otimizam o dia-a-dia do trabalho dentro da industria.

Portanto, a NSK coloca no mercado sua linha de Extratores Hidraulicos, que possuem como principais vantagens
facilitar e agilizar o trabalho de remog¢é&o de rolamentos, buchas, polias e engrenagens, proteger 0s componentes
da maquina quanto a provaveis danos que possam ocorrer na remogao e proteger a integridade fisica do usuério,
minimizando os riscos de acidentes.

Polivalente e robusto, o Extrator Hidraulico Eagle possibilita grande facilidade de manuseio e pequeno esforco do
usudrio, ou seja, menor que o empregado nos extratores convencionais tipo parafuso. Buscando atender o maior
numero de aplicacdes, é fabricado em diferentes tipos e dimensdes, com capacidade maxima de extragdo de 4
até 40 toneladas, além de possuir acessorios sobressalentes intercambiaveis, tornando-o versatil.

Com esta nova ferramenta, a NSK oferece mais uma solugo para tornar o trabalho de manutencédo cada
vez mais rapido e eficiente.

CARACTERISTICAS TECNICAS .

Haste removivel:
Facilidade no manuseio e
armazenamento.

Porca e rosca de ajuste rapido:
Permite ajustar a altura do cilindro
hidréaulico de acordo com as
dimensdes da aplicagéo.

Suporte da haste com rotagdo de
360°

Possibilita escolher a posicdo mais
adequada para realizar o
bombeamento. ~

Parafusos passantes de alta
resisténcia para suportar altas
cargas de extracéo.

Reservatério, bomba e cilindro
hidraulicos compactos:

N Proporcionam facilidade no N, | Haste do cilindro hidraulico revestida
S manuseio, pois eliminam a { de cromo e com tratamento térmico,
K n_ecgssjdade de se ter uma bomba projetada para suportar forgas
hidraulica separada. lineares.
(8] -
T

Valvula de alivio:

Evita danos aos componentes do
extrator e risco de acidentes, caso
for aplicado uma sobrecarga de
extracgao.

Ponta conica, localizada na
extremidade do cilindro hidraulico,
ativada por mola:

Permite que esta se acomode
facilmente aos mais diversos tipos de|
aplicacéo e possibilita uma retracéo
rapida da haste do cilindro apés o
término da extragéo.

Parafuso borboleta para retracéo da
haste do cilindro hidraulico.

Suporte para fixagcdo de 2 ou 3
garras:

Possibilita utilizar 2 garras quando
tivermos limitacdo no espago
disponivel da aplicacéo ou 3 garras
quando necessitar de uma fixagéo
mais segura.

Garras de aco forjado, estriadas e
usinadas: Permitem excelente
fixacdo da peca que esta sendo
removida.

Malha de protecao:

Evita riscos de acidentes
caso ocorra quebra da
peca que esta sendo
removida.

Disponivel em diferentes
tipos e dimensdes.
(Consulte-nos).
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A correta selecéo do extrator € de extrema importancia para que o trabalho de remocao de rolamentos, buchas,
polias e engrenagens seja realizado com facilidade e agilidade, protegendo os componentes da maquina quanto
a provaveis danos que possam ocorrer na remogao e protegendo a integridade fisica do usuario, minimizando os
riscos de acidentes.

] SELEGAO DE EXTRATORES .

m Procedimentos para Selecdo do Extrator

1.Tipo do Extrator: Estudar aplicagdo quanto a disposicdo do componente a ser removido e dos outros
componentes da maquina, selecionando o tipo de extrator apropriado para a aplicagao.

» Extrator Externo: Remove componentes mecanicos através de sua parte externa. No caso de rolamentos a
remogcdo é realizada pelo anel externo. Salientamos que caso o ajuste interferente seja entre o eixo e o anel
do rolamento, este ndo podera ser mais utilizado.

» Extrator Interno: Remove componentes mecanicos através de sua parte interna. No caso de rolamentos a
remocao é realizada pelo anel interno utilizando acessoérios sobressalentes especificos (dispositivo saca
rolamentos) para este tipo de trabalho.

» Extratores para Mancais: Remove rolamentos de alojamentos e instala rolamentos em eixos utilizando
acessorios sobressalentes especificos para este tipo de trabalho.

2. Tamanho do Extrator: Analisar a dimensao e a forga necessaria para extracdo do componente a ser removido,
selecionando o tamanho de extrator ideal para a aplicagéao.
Principais Dimensdes do Extrator: (conforme figura abaixo)
» Alcance: Maior distancia possivel entre a ponta conica do cilindro hidraulico e superficie estriada das garras;
» Abertura: Maior distancia entre garras.
» Curso: Maxima extensao do cilindro hidraulico.
» A: Comprimento da garra.
» B: Profundidade da garra.
» C: Largura da garra.
» D: Distancia entre os centros dos parafusos da garra.

A2

» E: Comprimento do corpo roscado.
» F: Diametro do corpo roscado.
» G: Didmetro do cilindro hidréaulico.

G |
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“ (1 Abertura
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3. Forga de Extracéo: A forca do extrator necessaria para remocao depende do ajuste interferente, da area de
contato e da rugosidade entre as superficies de ajuste e outros fatores ndo previstos como: corrosao por
contato, trava quimica, etc.

4. Regra Prética para Selecionar o Tamanho do Extrator: Geralmente devemos selecionar um extrator
hidraulico com forga maxima em toneladas de 7 a 10 vezes maior que o didmetro do eixo em polegadas.

Exemplo:

Diametro do eixo (pol.) Forga de extracao (ton.)

0-~1 6~ 10
1~2 10~ 17,5
2~31/2 17,5~ 30
31/2~51/2 30 ~ 50

(10]

m Cuidados Durante o Manuseio do Extrator
1. Selecionar o extrator adequado em relacéo ao tipo de trabalho a ser realizado.

2. Alinhar e fixar firmemente o extrator na aplicagdo antes de comecar o processo de extracdo:

» Utilizar um extrator de 3 garras sempre que possivel, devido a ter uma melhor fixacdo e uma extracao mais
uniforme.

» Verificar se os parafusos de fixagdo das garras estdo apertados.

» Posicionar o extrator na aplicagéo através da porca de ajuste rapido. Nunca utilizar calgos ou outro tipo de
dispositivo para adequar o extrator a aplicacéo.

» Aplicar forca inicial para posicionar e fixar o extrator na aplicacao.

3. Cobrir as garras do extrator e a pega que esta sendo removida com a malha de protecao para evitar acidentes
em casos de quebra das mesmas.

4. Sempre utilizar 6culos de protecéo durante a utilizagao do extrator.
5. Sempre utilizar a haste removivel. Nunca utilizar outros tipos de ferramentas como alavanca.

6. Aplicar a forca de extracdo gradualmente, somente quando tiver certeza que o extrator esta fixado firmemente
a aplicacao.

7. Nunca aplicar cargas de choque no extrator, na pega que esta sendo removida e nos outros componentes da
aplicacao.

8. Os extratores devem ser utilizados por pessoas treinadas e capacitadas com o tipo de servigo.

9. Apos a utilizacéo, organizar o extrator e seus acessorios dentro da maleta plastica para evitar perdas.

Em caso de duvidas entrar em contato com nosso Departamento Técnico.
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Ponta da Ponta da
oz o e [Alancel bt | curso e
lAlB]lCc|D[E[F]|G]
6 Ton. CK-601 300 235 82 16 30 83 42 22 6,0
8 Ton. CK-801 300 235 82 16 30 83 50 22 7,0
CK-602 CK-603
CK-802 CK-803
- N
& :
K
[11]
L2 Ponta da Ponta da
Tl we .
. AT -
: 6 Ton. CK-602 170 95/210 82 15 8 23 30 83 42 22 6,5
§ 8 Ton. CK-802 220 95/220 82 15 9 26 30 83 50 22 7,5
t 6 Ton. CK-603 170 95/210 82 15 8 23 30 83 42 22 85
~, \(\
q}\\g 8 Ton. CK-803 220 95/220 82 15 9 26 30 83 50 22 95

CK-66

CK-88

Capacidade

Alcance Abertura

Item n°

(mm) (mm)

Ponta da Ponta da
garra (mm) haste (m Peso (kg)

CK-66 170
CK-88 220

95/210
95/220

82

82

AlBlc]plElF]G]
16/15 8 23 30 5,0
16/15 9 26 30 6,0
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CK-66B
CK-88B

 g7////4

Capacidade Item n° (mm) (mm) (mm) garra (mm) haste (mm) Peso (kg)

AlBlc]plElF]G]
CK-66B 170 95/210 16/15 8 23 30
CK-88B 230 95/220 82 16/15 9 26 30 9,0

CK-6sd
4 Ton.

Ponta da Ponta da
A'(;a;,;ge et |5

4Ton. CK-6sd 152 150 22 32 53 42 22 45

Ponta da Ponta da
B A;;a;;e e [

6 Ton. CK-6in 22 32 83 42 22 49

Long jaw 190 200 he i | 25 | il

N
Abertura
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[mopeLos |

CK-8in

Ponta da Ponta da
B3 W e IE

8 Ton. CK-8in 25 | Bl | e 6,6

Long Jaw 229 250 14 10 29 651

(13]

Alcance Abertura Curso R s
Capacidade Item n° (mm) (mm) (mm) garra (mm) haste (mm) Peso (kg)

15 Ton. CK-10in 229 10 29 51 83 60 28 8,0
Long Jaw 300 280 SON 25N SO N5

CK-15in
30 Ton.

Capacidade Item n° (mm) (mm) garra (mm) haste (mm) Peso (kg)

AlBlc]plElF]G]

30 Ton. CK-15in 375 540 110 27 36 38 78 170 74 45 25,0




CK-605

CK-805

8 Ton.

Capa- Alcance| Abertura
Item n°
cidade (mm)

CK-605 300/190 235/210

CK-805 300/245 235/220

Curso
()

82
82

Capa- ltem n° Al
cidade (mm)

cance| Abertura | Curso

82

CK-104A

cance| Abertura

Capa- ltem ne Al
cidade (mm)

CK-104B 205/150 100/410

CK-104B

Curso
(mm)

82

Ponta da Ponta da
garra (mm) haste (mm)

Ponta da Ponta da
garra (mm) WESCR(uli)]

Ponta da Ponta da
garra (mm) haste (mm)
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< emabertura
minima
D

< emabertura
minima 8

Abertura

Abertura

Ponta da
garra (mm) Peso (kg)

Capacidade Item n° )
. A | B | c [ D | E]
CK-22 25/140 38 10 32 130 165 6,6
CK-105
15Ton.
N
S
K
[15]
Ponta da Ponta da
capaccase| remne | Acace | v | curse
lAlB]c|D[E[F]G]
15 Ton. CK-105 229 280 82 14 10 29 51 83 60 28 14,0
Long Jaw 300 280 SON 25N SO N5
CK-155
25Ton.

Capacidade | Item n° Alcance
(mm)

25 Ton. CK-155

Abertura
(mm)

540

Curso
(mm)

Ponta da Ponta da
garra (mm) haste (mm) Peso (kg)
-B-Iﬂ---

78 170 74 75 0,0
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CK-25in
40 Ton.

J'

Capa- Alcance| Abertura
Item n°
cidade (mm)

Ponta da Ponta da
garra (mm) haste (mm)

Curso
(mm)
.IEIIEI

Peso
(kg)

40Ton.  CK-25in 165 110 58
7‘ ' Long Jaw 635 1200 30 38 28 76 49,0
H‘“’er‘“’aﬂ Short Jaw 405 800 30 38 28 76 45,0
A0Ton, | cKe2siniconectadoja homba = 5o, 165 110 58
hidraulica/pneumatica
Long Jaw 635 1200 30 38 28 76 49,0
Short Jaw 405 800 30 38 28 76 45,0
CK-6in |EXTRA
N
S
K
[16]
A
Ponta da Ponta da
B - S, |
10 Ton. CK-6in Extra 280 22 32 113 42 22 ,
Long Jaw 220 280 55 11 10 25 51

EXTRA

Capa- Alcance| Abertura
Item n°
cidade (mm)

12 Ton.

CK-8in Extra 305

Long Jaw 259 305

11 23 | il

82 14 10 29 51

113 50 22

i) garra (mm) haste (mm) (ka)
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[mopeLos |

CK-11in
20 Ton.

— Abenura

| Capa-

20 Ton.

[PE—

l‘ ‘ Alcance|Abertura| Curso Fontada Fontada Peso
\) ',: cidade Item n° (mm) - ;m garra (mm) haste (mm) &)

CK-11in 356
Long Jaw 300 356

29 51 113 60 0,0

82 30 28 [33 75

CK-12in
25Ton.

Capacidade

25 Ton.

Alcance Abertura Curso
Item n°
(mm) (mm) (mm)

CK-12in 300 406

Long Jaw s 406

110

(17]

Ponta da Ponta da
garra (mm) haste (mm) Peso (kg)
AlBlc[DlE]F]G]

30 28 33 75 140 70 40 20,0

27 36 38 78

CK-601 | EXTRA
CK-801 | EXTRA

A

Yawd-vs

Alcance ——»/

10 Ton.

12 Ton.

Capa- ltem ne Alcance| Abertura
cidade (mm) (mm)

CK-601 Extra 235

CK-801 Extra 330 235

30 113 42 22

i garra (mm) haste (mm) (ka)
6,0

82 16 30 113 50 22 7,0
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CK-602 | EXTRA CK-603 | EXTRA
CK-802 | EXTRA CK-803 | EXTRA

. Ponta da Ponta da
Capac| o . [Mlance| veruralCuro e
Gl clolelrle]
6,5

10 Ton. CK-602 Extra 190 95/210 82 15 8 23 30 113 42 22

Alcance ——>
/ /0

12 Ton. CK-802 Extra 240 95/220 82 15 (| 9 26 |30 (118 50 | 22 @ 7,5

<l L 10 Ton. CK-603 Extra 190 95/210 82 15 8 23 30 113 42 22 85
e
<L
‘ ¢\B 12 Ton. CK-803 Extra 240 95/220 82 s | @ | 26 | &0 |l 50 | 22 | G
CK-77
CK-99
N
S
K
(18]

Capacidade Item n° i) (mm) CEWEN (uln))] haste (mm) Peso (kg)

AlBlc]plElF]G]
CK-77 190 95/210 16/15 8 23 30 5,0
CK-99 240 95/220 16/15 9 26 30 6,0

CK-77B
CK-99B

 g7////4

Capacidade Item n° (mm) (mm) garra (mm) haste (mm) Peso (kg)

AlBlc]plElF]G]
CK-77B 190 95/210 16/15 8 23 30 8,0

CK-99B 240 95/220 16/15 9 26 30 9,0




EAGLE EXTRATOR HIDRAULICO [J]

[mopeLos |

CK-605 | EXTRA

Capacidade Item n°

10 Ton. CK-605 Extra

Alcance
(mm)

330/220

Abertura
(mm)

235/210

Ponta da Ponta da
garra (mm) haste (mm) Peso (kg)
AlBlclDlE]F]G]

16/15 8 23 30 113 42 22 16,0

CK-805 | EXTRA

Capacidade Item n°

12 Ton. CK-805 Extra

Alcance
(mm)

330/275

Abertura
(mm)

235/220

(19]

17,0

CK-105 | EXTRA

Item n°

Capacidade

17,5 Ton.  CK-105 Extra

Long Jaw

Alcance
(mm)

229
300

Abertura
(mm)

356
356

Peso (kg)

14 10 29 51 113 60 28 15,6




. EAGLE EXTRATOR HIDRAULICO

CK-135

Alcance Abertura

Curso
(mm)

Ponta da Ponta da
garra (mm) haste (mm)

Peso (kg)

Capacidade Item n° (mm) (mm)
22,5 Ton. CK-135 300 406 33 75 140 70 40 18,5
Long Jaw 375 406 110 27 36 38 78
CK-130
L
\ L -
LT T .
15
Tl e & -
garra D
Curta garra
f } longa
N
s i
K
[20]
*\ \* Alcénce
o
A 'f— Abertura ———
Capa- Alcance | Abertura | Curso Fontada Ponta da haste (mm) Peso
cidade | "™ " | (mm) mm) | (mm) garra (mm) )
AlBlc|p]E[F[G] H |
CK-130 -55~395 36~ 130 30 188 90 230 30 160 35 3/8W16 4,2
CK8-270
gurta ga‘r)ra
= longa
| |_l_\| L
! TT —
E—>| le— F
J— .
8 G»@‘-ﬁ Abertura gz:’)rr:?mr‘?l) Ponta da haste (mm) | Peso
garrie; Sl e ( m) mm) (kg)
LT e (AlslclolElF]c] |
>lA[< + 1/2 W12
‘« Abertura | 8 Ton. CK8-270 -55~385 58 ~270 82 35 193 90 230 58 130 35 9,0

M12 x 1,75P
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m Objetivos da Lubrificacdo

Os objetivos da lubrificacdo dos rolamentos sdo a reducdo do atrito e do desgaste interno para evitar o
superaquecimento.
Os efeitos da lubrificac@o s@o os seguintes:

1. Reducéo do Atrito e Desgaste
O contato metalico entre os anéis, corpos rolantes e a gaiola, que sdo os componentes basicos, é evitado por
uma pelicula de 6leo que reduz o atrito e o desgaste.

2. Prolongamento da Vida de Fadiga
A vida de fadiga dos rolamentos é prolongada, quando estiverem lubrificados suficientemente nas superficies
de contato rotativo durante o giro. Inversamente, a baixa viscosidade do 6leo implicara na insuficiéncia da
pelicula lubrificante diminuindo a vida.

3. Dissipacgao do Calor de Atrito, Resfriamento
O método de lubrificacdo como o de circulacdo de 6leo evita a deterioragdo do 6leo lubrificante e previne o
aquecimento do rolamento, resfriando e dissipando através do 6leo, o calor originado no atrito ou o calor de
origem externa.

4. Outros
A lubrificac@o adequada apresenta também, resultados em evitar que particulas estranhas penetrem no interior
do rolamento, além de prevenir a oxidagéo e a corroséao.

m Métodos de Lubrificagao

Os métodos de lubrificagdo dos rolamentos sao primeiramente divididos em lubrificagdo a graxa ou a 6leo. O

primeiro passo para obter o suficiente desempenho da capacidade do rolamento, € a adog¢édo de um método de

lubrificagdo que seja o mais adequado para a aplicagdo proposta e as condi¢cdes de operagao.

Ao considerarmos somente a lubrificacéo, € superior a lubrificagdo com o dleo, no entanto, a lubrificagcdo a graxa

tem a particularidade de permitir a simplificacdo da configuragado dos conjugados ao rolamento. A comparacao
N entre lubrificag8o a graxa e a 6leo € apresentada na tabela abaixo.

m Comparacao de Lubrificacio a Graxa e a Oleo

[22] Lubrificagdo a Graxa Lubrificacdo a Oleo

Configuracdo do alojamento e
sistema de vedacéo

Torna-se um pouco complexa e necessita de

iz cuidados na manutengéo

O limite permissivel é de 65 ~ 80% da

Velocidade de rotacéo o p
lubrificacéo a 6leo

Aplicavel também em altas rotagoes

Trabalho de resfriamento ~ Permite retirar o calor com eficiéncia (como
. . N&o tem z s - 5

Efeito de resfriamento no caso do método de circulagao do 6leo)

Fluidez Inferior Muito bom

Substitui¢do do lubrificante Um pouco complexa Relativamente facil

Filtragem de impurezas Dificil Facil

Sujeira por vazamento Reduzido Inadequada para locais em que a sujeira é

desagradavel

m Lubrificacdo a Graxa

Quantidade de Graxa Inserida no Alojamento

A quantidade de graxa a ser inserida no alojamento difere de acordo com as condi¢des como: a rotagdo do
rolamento, a configuracdo do alojamento, 0 espago vazio, tipo de graxa e o ambiente. Nas aplicacbes de
rolamentos como nos fusos de maquinas-ferramentas, onde o aumento de temperatura desagrada ao extremo, a
graxa é inserida em quantidade menor. A quantidade referencial para os casos normais sera conforme o abaixo.

Inicialmente, o rolamento devera ser preenchido suficientemente com a graxa, oportunidade em que deve ser
forgcada a entrada da graxa em pontos como a superficie de guia da gaiola; posteriormente, em relagdo ao espago
vazio que fica no interior do alojamento, ja com o rolamento e o eixo posicionados, deve ser preenchido
aproximadamente, de 1/2 ~ 2/3 do espaco, para rotacdes abaixo de 50% do limite, e de 1/3 ~ 1/2 do espaco, para
rotagcBes acima de 50% do limite de rotacdo das tabelas dimensionais.



%
GRAXAS ESPECIAIS ===

d = diametro interno (mm)

D = didmetro externo (mm)
n = velocidade do rolamento (rpm)

d + D x n = fator velocidade (n.d,,)
D 2

Baixa Velocidade Média Velocidade Alta Velocidade

Para n.dm < 200.000 Para n.dm 300.000 a  Para n.dm > 600.000
preencher 90% - 500.000 preencher preencher 15% do
100% do espaco livre  30% do espaco livre  espaco livre

[craxas nsk |

Alcancando os melhores resultados com as graxas NSK

A NSK, sempre pensando nos melhores produtos para seus clientes, desenvolveu as exclusivas Graxas NSK Lub
e NSK Lub HP. As graxas NSK, por terem uma coloragao clara, tornam sua aplicacdo mais facil e limpa.

NSK Lub

m Graxa branca especial

A NSK Lub é uma graxa lubrificante para ]
multiplas aplicacdes, a base de 6leo mineral e
sabdo de Litio, resistente & corrosao e oxidagao. .Hﬁh'. L ik

Uma das suas caracteristicas é a coloracédo
branca, o que representa uma grande vantagem
sobre as outras graxas, em geral de coloracao

escura, pois possibilita identificar com melhor N
clareza a presenga de contaminantes. S
. - K
m Campos de Aplicacéo
. o (23]
Indicada para um vasto campo de aplicagéo.

Apresenta, quando usada adequadamente,
excelentes resultados na lubrificacdo de mancais de rolamentos e outros elementos de maquinas presentes na
indUstria em geral. E uma graxa com propriedades especiais, sendo indicada em muitos pontos de aplicacdo em
equipamentos como redutores, bombas, ventiladores, etc. (ver tabela de caracteristicas a seguir).

m Indicagéo de Uso
Pode ser aplicada através de pincel, espatula ou pistola graxeira.
m Embalagens

0,5 kg e 1 kg.

NSK Lub HP

m Graxa especial de alta performance

A NSK Lub HP é uma graxa especial a base de
espessante sintético organico (Poliuréia) e 6leo
mineral, recomendada para aplicagbes onde o
nivel de exigéncia € maior que o usual.
Resistente a agua quente, solugbes aquosas
alcalinas, acidas e seus vapores, além de ter um
6timo comportamento frente a elastbmeros.

m Campos de Aplicacéo

Indicada para mancais de rolamentos onde ha
presenca de umidade, altas temperaturas e
cargas severas (ver tabela de caracteristicas a
seguir) e sistemas centralizados em instala¢des nas indUstrias siderurgicas (Ex. Lingotamento continuo).




m Indicacdo de Uso
Pode ser aplicada através de espatula, pincel, pistola graxeira e sistemas centralizados.
m Embalagens

0,5 kg e 1 kg.

(24]

[seLecAo DA GraxA I ||
A escolha da graxa NSK Lub e NSK Lub HP para : Viscosidade na

. . ~ . Tipo de Rolamento
determinadas aplicagbes deve ser feita de acordo Temperatura de Trabalho

com as condi¢des de trabalho as quais o lubrificante

serd submetido, principalmente no que se refere a
temperatura e rotagao.

Portanto, atentar para a tabela ao lado, que indica as
viscosidades minimas necessarias para que o 6leo
base da graxa possa formar o filme protetivo que
protege as pistas e elementos rolantes. Observagdo 1mm?s = 1cSt (centistoke)

Jé o grafico abaixo indica a relacéo entre a temperatura e a viscosidade do 6leo base lubrificante, como referéncia
para selecdo. Sendo assim, utilize o dado da tabela acima e do grafico abaixo para se certificar que a viscosidade
do 6leo da graxa € o mais recomendado para a temperatura de trabalho de sua aplicacéo.

"\-..,"'h.h.‘!h"e‘«-.“-u.
s T e ‘-u.‘\-.

Quanto a rotacdo, observe o item fator de rotacdo da tabela abaixo [rotacdo do eixo x didmetro médio do
rolamento (D+d)].
2

| CARACTERISTICAS TECNICAS .




'SYMMETRY

Alinhador de polias a laser
Produto de precisédo associado a tecnologia de ponta



Mais do que fabricar os melhores rolamentos mundialmente, a NSK esta se especializando em produtos que
oferecem solugBes aos seus clientes.

Os problemas ocorridos por polias e correias desalinhadas trazem as empresas grandes gastos, causando ruidos,
vibragdes e falhas nos rolamentos, polias e correias, resultando em paradas desnecessarias de maquinas.

Considerando que um alinhamento correto da polia proporciona um aumento da vida Util dos rolamentos e menos
custos totais de manutencéo, a NSK acaba de lancar SYMMETRY Alinhador a Laser, 0 mais novo produto de
precisao associado a tecnologia de ponta.

Diferente de muitos métodos tradicionais de alinhamento oferecidos no mercado, 0 SYMMETRY utiliza um principio
Optico® desenvolvido pela NSK onde, com apenas uma fonte de laser e uma superficie de reflexdo é possivel

detectar todos os tipos de desalinhamentos possiveis em uma transmisséo por polias.

O Alinhador de Polias a Laser NSK pode ser fixado por meio
de imas incorporados nas partes traseira e lateral e também
por meio de cintas ajustaveis. Pode ser instalado em polias

metélicas ou plasticas.

Sua forma ergondmica facilita seu manuseio e se adapta a

inovadora maleta.
Mais avancado que os métodos tradicionais,

que
necessitam grandes numeros de guias para serem
instalados nas polias, SYMMETRY pode ser ajustado a

todas as polias de diferentes tamanhos e larguras com apenas trés adaptadores, assegurando o alinhamento

perfeito entre as duas polias.

A unidade de laser do Alinhador de Polias possui caracteristicas avancadas como:
» Material feito de aluminio anodizado - protege o diodo de qualquer descarga estatica e corrosao.
» Qualidade do vidro oftalmico - por ser mais transparente, possibilita melhor eficiéncia na reflexao.

» Durabilidade de oito mil horas em uso.
» Estabilidade de freqiiéncia.
» Largura do feixe de laser mais preciso.

Mesmo com toda essa tecnologia, SYMMETRY néo requer operadores especializados.

» Menos ruido.
» Menos vibracao.

» Menos paradas desnecessarias de maquinas,
reduzindo custos.

» Maior vida util dos rolamentos.

» Alinha canais das polias por meio de imas potentes
ou por uma resistente cinta, ajustando-se a todas as
polias de diferentes tamanhos e larguras.

» Alinha polias planas, engrenagens de correntes de
transmissao através da face das mesmas.

» Pode ser utilizado em polias de metal, aluminio e
termoplastico.

» |dentifica todos os tipos de desalinhamento.

» Nao necessita de operadores especializados.

» Baixo custo.

» Leve e compacto.

» Ponteiras em forma de elipse possibilitam menor

numero de adaptadores abrangendo toda gama de
polias.

» Laser de alta precisao.

» A superficie de reflexdo, por ser conica, atenua a
influéncia da iluminagéo ambiente sobre o feixe do
laser, facilitando a leitura.

» Facil identificagdo do desalinhamento e rapido ajuste
com preciséo.

semicondutor INGaALP / multimodo
650 nm +/- 5 nm

DC - 3.0 Volts

<45 mA

3 mwW

2 x R6 (AA) em série

20 horas

vidro oftalmico c/ coating anti-refletor
<4 mm

-10°C a + 50°C

de 60 mm a 1500 mm

até 6 metros

0,2 mm

0,2°



Para maiores informacdes entre em contato com um dos nossos escritorios.

NSK BRASIL LTDA.

* Sdo Paulo — SP - Escritério Central
Rua Treze de Maio, 1633 - 14° andar - Bela Vista
Séo Paulo - SP - CEP 01327-905
Fax: (Oxx11) 3269-4715/ 3269-4720
Home Page: http://www.br.nsk.com

Unidade OEM
e-mail: bnsk-vendarol@nsk.com

Automotivo: Comercial: (0xx11) 3269-4730
Engenharia: (Oxx11) 3269-4747

Indlstria:  Comercial: (0xx11) 3269-4757
Engenharia: (Oxx11) 3269-4766

Unidade Aftermarket:
e-mail: bnsk-engapl@nsk.com

Distribuic&o: Comercial: (0xx11) 3269-4751
Engenharia: (Oxx11) 3269-4769

(0xx11) 3269-4761

Guias, Fusos e Mecatronicos: Comercial: (0xx11) 4741-4076
Engenharia:’ (0xx11)3269-4771

IndUstria Pesada:

Suzano — SP - Fabrica

Av. Vereador Jodo Batista Fitipaldi, 66 - Vila“Maluf
Suzano --SP - CEP 08685-000

Telm (0xx11) 4741-4000

Fax: (Oxx11) 4748-2355

Belo Horizonte — MG - Filial

Rua Ceara, 1431 -49 andar - sala 405 - Funcionarios
Belo Horizonte - MG - CEP 30150-311

e-mail: bnsk-bhz@nsk.com

Tel:  (0xx31) 3274-2477] 3274-2591

Fax: (0xx31) 3273-4408

» Joinville — SC 4 Filial
Rua Blumenau,/ 178 — sala 910 - Centro
Joinville - SC -/CEP 89204-250
e-mail: bnsk-joi@nsk.com
Tel:  (0xx47)/422-5445/ 422-2239/ 433-3627
Fax: (0xx47) 422-2817

Porto Alegre + RS - Filial

Av. Cristovéo Colombo, 1694 — sala 202 - Floresta
Porto Alegre/- RS - CEP 90560-001

e-mail: bnsk-poa@nsk.com

Tel: (0xxB1) 3222-1324/ 3346-7851

Fax: (0xx51) 3222-2599

Recife + PE - Filial

Av. Conselheiro Aguiar, 2738 — 6° andar — conj. 604 - Boa Viagem
Recifé - PE - CEP 51020-020

e‘mail: bnsk-rec@nsk.com

Tel:  (0xx81) 3326-3781

Fax: (0xx81) 3326-5047

Buenos Aires — Argentina

NSK Argentina

San Lorenzo, 4292 — 1605 Munro
Buenos Aires - Argentina

e-mail: nsk_rhp@mol.com.ar

Tel: (54) 11 4762-6556

Fax: (54) 11 4762-6466
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